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Техническое описание 
Ленточные пилы с резом Ø180 - 225 мм 

 

 

Ленточнопильный станок Quantum S181. 

 

Главные аргументы: качество, эффективность и цена 

1. Жесткая литая рама. 

2. Подача СОЖ в зону резания. 

3. Четыре скорости резания. 

4. Автоматический рабочий ход посредством гидроцилиндра с 

бесступенчатым регулированием. 

5. Автоматический конечный выключатель. 

6. Три роликовые опоры пильного полотна. 

7. Поворотные 0-45° быстрозажимные тиски в комплекте. 

8. Надежный и безопасный выключатель, соответствующий IP 54. 
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9. Бесшумная работа. 

10. Колеса и эргономичная ручка для легкого перемещения. 

Основные технические характеристики. 

Модель S181 

Номер арт. (380 В) 330 0181 

Технические характеристики 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 90°, мм 180 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 90°, мм 178 x 240 / 50 x 300 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 45°, мм 110 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 45°, мм 170 х 110 

Размер пильного полотна, мм 2362 x 19 x 0,9 

Скорость резания, м/мин 21 / 33,5 / 45 / 50 

Мощность, кВт 0,75 

Габаритные размеры станка, мм 1295 x 450 x 1060 

Масса станка, кг 130 

Комплект поставки: 

1. Биметаллическое пильное полотно. 

2. Упор для заготовки. 

3. Система подачи СОЖ. 

4. Подставка под станок. 

5. Руководство по эксплуатации на русском языке. 

 

Ленточнопильный станок Opti S181G. 

 

Главные аргументы: качество, эффективность и цена 

1. Жесткая литая рама. 

2. Подача СОЖ в зону резания. 



3. Три скорости резания. 

4. Автоматический рабочий ход посредством гидроцилиндра с 

бесступенчатым регулированием. 

5. Автоматический конечный выключатель. 

6. Три роликовые опоры пильного полотна. 

7. Поворотные 0-45° быстрозажимные тиски в комплекте. 

8. Надежный и безопасный выключатель, соответствующий IP 54. 

9. Бесшумная работа. 

10. Колеса и эргономичная ручка для легкого перемещения. 

Основные технические характеристики. 

Модель S181G 

Номер арт. (380 B) 330 0182 

Технические характеристики 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 90°, мм 180 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 90°, мм 180 x 240 / 65 x 300 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 45°, мм 110 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 45°, мм 170 х 110 

Размер пильного полотна, мм 2362 x 19 x 0,9 

Скорость резания, м/мин 39 / 66 / 82 

Мощность, кВт 0,75 

Габаритные размеры станка, мм 1270 x 450 x 1100 

Масса станка, кг 130 

Комплект поставки: 

1. Биметаллическое пильное полотно. 

2. Упор для заготовки. 

3. Система подачи СОЖ. 

4. Подставка под станок. 

5. Руководство по эксплуатации на русском языке. 

 



Ленточнопильный станок Opti S210G. 

  

Главные аргументы: качество, эффективность и цена 

1. Надежный ленточнопильный станок с поворотной рамой. 

2. Поворотная на угол до 45° пильная рама. 

3. Высокая точность резания, отсутствие вибраций. 

4. Литая рама повышенной жесткости. 

5. Автоматический рабочий ход посредством гидроцилиндра. 

6. Бесступенчатое регулирование рабочего хода гидроцилиндром 

противодавления. 

7. Пять роликовых опор пильного полотна. 

8. Простое и удобное закрепление заготовки в быстрозажимных тисках. 

9. Автоматический конечный выключатель. 

10. Подача СОЖ в зону резания. 

11. Двухступенчатый электродвигатель. 

12. Удобная и эргономичная панель управления. 

13. Бесшумная работа. 

 

 

 



 

Главные собенности 

  

 

 

Быстрозажимные тиски. Регулирование скорости подачи гидроцилиндром противодавления. 

  

Основные технические характеристики. 

Модель S210G 

Номер арт. 330 0210 

Технические характеристики 

Электропитание 

Двигатель 750 Вт / 380 В / ~ 50 Гц 
 

Система подачи СОЖ 40 Вт 
 

Станочные данные 
 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 90°, мм 170 
 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 90°, мм 190 х 140 
 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 45°, мм 125 
 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 45°, мм 95 х 140 
 

Размер пильного полотна, мм 2080 x 20 x 0,9 
 

Скорость резания, м/мин 40 / 80 
 

Габаритные размеры 
 

Длина с зажатыми тисками, мм 1160 
 

Длина с разжатыми тисками, мм 1310 
 

Ширина без упора для заготовки 530 
 

Ширина с упором для заготовки 820 
 

Высота в крайнем нижнем положении 1320 
 

Высота в крайнем верхнем положении 1520 
 

Масса станка, кг 157 
 

Комплект поставки: 

1. Биметаллическое пильное полотно. 

2. Упор для заготовки. 

3. Быстрозажимные тиски. 

4. Подставка под станок. 

5. Конечный выключатель. 

6. Руководство по эксплуатации на русском языке. 



 

Ленточнопильный станок Optimum S275N. 

 
Ленточнопильный станок Opti S275N по металлу. 

1. Надежный ленточнопильный станок с поворотной рамой. 

2. Поворотная на угол до 60° пильная рама. 

3. Высокая точность резания, отсутствие вибраций. 

4. Литая рама повышенной жесткости. 

5. Автоматический рабочий ход посредством гидроцилиндра. 

6. Бесступенчатое регулирование рабочего хода гидроцилиндром 

противодавления. 

7. Пять роликовых опор пильного полотна. 

8. Простое и удобное закрепление заготовки в быстрозажимных тисках. 

9. Автоматический конечный выключатель. 

10. Подача СОЖ в зону резания. 

11. Двухступенчатый электродвигатель. 

12. Удобная и эргономичная панель управления. 

13. Бесшумная работа. 

 

 

 

 

 



Главные собенности 

  

  

Быстрозажимные тиски. Регулирование скорости подачи гидроцилиндром противодавления. 

  

Основные технические характеристики. 

Модель S275N S275NV 

Номер арт. 330 0260 330 0265 

Технические характеристики 

Электропитание 

Двигатель 1,1 кВт / 380 В 1,5 кВт / 220 В 

Насос подачи СОЖ 40 Вт 50 Вт 

Станочные данные 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 90°, мм 225 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 90°, мм 245 х 180 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 45°, мм 160 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 45°, мм 160 х 160 

Макс. диаметр реза круглой заготовки, 60°, мм 100 

Макс. размер реза прямоугольной заготовки, 60°, мм 100 х 100 

Размер пильного полотна, мм 2480 x 27 x 0,9 

Скорость резания, м/мин 45 / 90 
20 - 90 

бесступенчато 

Габаритные размеры 

Длина с зажатыми тисками, мм 1360 

Длина с разжатыми тисками, мм 1630 

Ширина без упора для заготовки 510 

Ширина с упором для заготовки 1140 

Высота в крайнем нижнем положении 1420 

Высота в крайнем верхнем положении 1690 

Масса станка, кг 185 200 
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