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Ⱥɥɦɚɬɵ (7273)495-231 
Ⱥɧɝɚɪɫɤ (3955)60-70-56 
Ⱥɪɯɚɧɝɟɥɶɫɤ (8182)63-90-72 
Ⱥɫɬɪɚɯɚɧɶ (8512)99-46-04 
Ȼɚɪɧɚɭɥ (3852)73-04-60 
Ȼɟɥɝɨɪɨɞ (4722)40-23-64 
Ȼɥɚɝɨɜɟɳɟɧɫɤ (4162)22-76-07 
Ȼɪɹɧɫɤ (4832)59-03-52 
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Ʌɢɩɟɰɤ (4742)52-20-81 
Ɇɚɝɧɢɬɨɝɨɪɫɤ (3519)55-03-13 
Ɇɨɫɤɜɚ (495)268-04-70
Ɇɭɪɦɚɧɫɤ (8152)59-64-93 
ɇɚɛɟɪɟɠɧɵɟ ɑɟɥɧɵ (8552)20-53-41 
ɇɢɠɧɢɣ ɇɨɜɝɨɪɨɞ (831)429-08-12 
ɇɨɜɨɤɭɡɧɟɰɤ (3843)20-46-81 
ɇɨɜɨɫɢɛɢɪɫɤ (383)227-86-73 
ɇɨɹɛɪɶɫɤ(3496)41-32-12

Ɉɦɫɤ (3812)21-46-40
Ɉɪɟɥ (4862)44-53-42 
Ɉɪɟɧɛɭɪɝ (3532)37-68-04 
ɉɟɧɡɚ (8412)22-31-16
ɉɟɪɦɶ (342)205-81-47 
ɉɟɬɪɨɡɚɜɨɞɫɤ (8142)55-98-37 
ɉɫɤɨɜ (8112)59-10-37 
Ɋɨɫɬɨɜ�ɧɚ�Ⱦɨɧɭ (863)308-18-15 
Ɋɹɡɚɧɶ (4912)46-61-64 
ɋɚɦɚɪɚ (846)206-03-16 
ɋɚɧɤɬ�ɉɟɬɟɪɛɭɪɝ �812)309-46-40 
ɋɚɪɚɧɫɤ (8342)22-96-24 
ɋɚɪɚɬɨɜ (845)249-38-78 
ɋɟɜɚɫɬɨɩɨɥɶ (8692)22-31-93 
ɋɢɦɮɟɪɨɩɨɥɶ (3652)67-13-56 
ɋɦɨɥɟɧɫɤ (4812)29-41-54 
ɋɨɱɢ (862)225-72-31 
ɋɬɚɜɪɨɩɨɥɶ (8652)20-65-13 
ɋɭɪɝɭɬ (3462)77-98-35

ɋɵɤɬɵɜɤɚɪ (8212)25-95-17 
Ɍɚɦɛɨɜ (4752)50-40-97 
Ɍɜɟɪɶ (4822)63-31-35 
Ɍɨɥɶɹɬɬɢ (8482)63-91-07 
Ɍɨɦɫɤ (3822)98-41-53 
Ɍɭɥɚ (4872)33-79-87 
Ɍɸɦɟɧɶ (3452)66-21-18 
ɍɥɚɧ�ɍɞɷ (3012)59-97-51 
ɍɥɶɹɧɨɜɫɤ (8422)24-23-59 
ɍɮɚ (347)229-48-12 
ɏɚɛɚɪɨɜɫɤ (4212)92-98-04 
ɑɟɛɨɤɫɚɪɵ (8352)28-53-07 
ɑɟɥɹɛɢɧɫɤ (351)202-03-61 
ɑɟɪɟɩɨɜɟɰ (8202)49-02-64 
ɑɢɬɚ (3022)38-34-83 
əɤɭɬɫɤ (4112)23-90-97 
əɪɨɫɥɚɜɥɶ (4852)69-52-93

Ɋɨɫɫɢɹ  +7(495)268-04-70 Ʉɚɡɚɯɫɬɚɧ  +7(7172)727-132 Ʉɢɪɝɢɡɢɹ  +996(312)96-26-47
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OPTIimill F 3 PRO 3-осевой вертикально-фрезерный 
станок с ЧПУ Sinumerik 808D ADVANCED
Описание товара

• Профильные линейные направляющие на всех осях
• Все оси имеют шарико-винтовые пары
• Сервоприводы на осях X,Y,Z.
• Смена инструмента производится нажатием кнопки (электропневматическое зажимное 

устройство инструмента)
• Система охлаждения
• Автоматическая централизованная смазка
• Поворотная панель управления
• В комплект поставки входит программный пакет «SINUMERIK 808D on PC». 

(Практическое учебное программное обеспечение, позволяющее программировать и 
моделировать заготовки в автономном режиме на ПК)

• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS

Технические характеристики

Характеристика Значение
Арт. 3500415
Мощность привода шпинделя 1,5 кВт
Частота вращения шпинделя 50-4000 об/м
Крутящий момент шпинделя
Конус шпинделя
Напряжение
Конус шпинделя
Точность позиционирования

9,5 Нм
BT 30
380 В
ВТ 30
± 0,02 мм

Точность повторяемости ± 0,01 мм
Габариты стола
Maкс. нагрузка на стол
Автоматическое перемещение по оси X
Автоматическое перемещение по оси Y
Автоматическое перемещение по оси Z
Скорость подачи осей X
Скорость подачи осей Y
Скорость подачи осей Z
Ускорение осей X, Y, Z
Размер Т-образных пазов
Количество Т-образных пазов

620х180 мм
30 кг А
355 мм
190 мм
245 мм
6000 мм/мин
8000 мм/мин
10000 мм/ми
-
12 мм
3 шт

Характеристика Значение
Расстояние между Т-образными
пазами 50 мм

инВращение по оси С -
Момент затяжки оси С -
Максимальная скорость вращения
оси С -

Угол наклона оси А -
Момент затяжки оси А -
Максимальный крутящий момент оси
А -

Максимальная скорость наклона оси -

Емкость инструментального магазина -
Максимальный диаметр инструмента -
Максимальная длина инструмента -
Максимальная масса инструмента -
Время смены инструмента -
нДавление сжатого воздуха -
Емкость бака СОЖ 30 л
Емкость дополнительного бака СОЖ -
Мощность насосов промывки
стружки 0,095 кВт

Вес нетто 1000 кг

Габариты (ДхШхВ) 1410х1372х2007
мм
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Настольный фрезерный станок Optimum F40E
Описание товара

• Мощный и производительный настольный фрезерный станок с механическим 
редуктором.

• Массивные чугунные корпус и основание, рассчитанные на восприятие больших 
нагрузок.

• Массивный стол с точной геометрией и низкой шероховатостью.
• Широкий диапазон числа оборотов шпинделя 95 - 3200 об/мин.
• Качественные роликоподшипники обеспечивают радиальное биение шпинделя менее 

0,015 мм.
• Масляная ванна зубчатого приводного механизма шпинделя.
• Шлифованные и шабреные направляющие типа “ласточкин хвост”, регулируемые 

клиновыми планками.
• Два режима подачи пиноли: черновая и точная микрометрическая.
• Поворотная на ± 60° фрезерная головка с возможностью работы в любом 

промежуточном положении.
• Высокопроизводительный и экономичный 2-скоростной асинхронный электродвигатель.
• Правое-левое вращение шпинделя.

ʆʩʥʦʚʥʳʝ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ ʩʪʘʥʢʘ.
ʄʦʜʝʣʴ F40E

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

1,1 / 1,5 ʢɺʪ 380 ɺ ~50 ɻʮ

32

28

63

28

95 - 3200 ʦʙ/ʤʠʥ 

2 ʭ 6

MK 3

100 ʤʤ

Ñ 60Á

275 ʤʤ

750 ʭ 210 ʤʤ

12 ʤʤ

63 ʤʤ

ʕʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʝ

ɼʚʠʛʘʪʝʣʴ

ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʨʘʩʩʚʝʨʣʠʚʘʥʠʷ ʚ ʩʪʘʣʠ, ʤʤ 

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʩʚʝʨʣʝʥʠʷ ʚ ʩʪʘʣʠ, ʤʤ 

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʪʦʨʮʝʚʦʡ ʬʨʝʟʳ, ʤʤ 

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʢʦʥʮʝʚʦʡ ʬʨʝʟʳ, ʤʤ 

ʐʧʠʥʜʝʣʴ

ʏʠʩʣʦ ʦʙʦʨʦʪʦʚ ʰʧʠʥʜʝʣʷ

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʢʦʨʦʩʪʝʡ

ʂʦʥʝʮ ʰʧʠʥʜʝʣʷ

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ

ʇʦʚʦʨʦʪ ʬʨʝʟʝʨʥʦʡ ʛʦʣʦʚʢʠ

ɺʳʣʝʪ ʦʩʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ

ʂʦʦʨʜʠʥʘʪʥʳʡ ʩʪʦʣ

ʈʘʟʤʝʨ ʩʪʦʣʘ

ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʧʘʟʘʤʠ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X 450 ʤʤ

200 ʤʤ

430 ʤʤ

1075

795

1365

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y 

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z 

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ 

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ

ʄʘʩʩʘ ʩʪʘʥʢʘ, ʢʛ 350
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OPTIimill F 80 3-осевой обрабатывающий центр с 
ЧПУ Sinumerik 808D ADVANCED
Описание товара

• Жесткое основание станка, ребристая поверхность, изготовленное из качественного 
литья

• Автоматический сменщик инструмента 10 позиций карусельного типа
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях выполнены из нержавеющей 

стали
• Автоматическая централизованная смазка
• Светильник рабочей зоны
• Привод шпинделя производства SIEMENS
• Сервоприводы SIEMENS на X, Y, Z осях
• Максимальная cкорость вращения шпинделя 10 000 об / мин
• Портативный электронный маховик с кнопкой включения и аварийным выключателем 

ударного действия
• Система охлаждения с 70 литровым баком для смазочно-охлаждающей жидкости
• Смена инструмента производится автоматически или нажатием кнопки 

(электропневматическое зажимное устройство инструмента)
• Усиленный крупногабаритный стол с прецизионной шлифованной поверхностью
• Расширенный доступ к рабочей зоне для сокращения времени очистки и технического 

обслуживания до минимума.
• В комплект поставки входит программный пакет «SINUMERIK 808D on PC». 

(Практическое учебное программное обеспечение, позволяющее программировать и 
моделировать заготовки в автономном режиме на ПК)

• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3501085
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 3,7 ʢɺʪ
ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʠ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʦʣʘ

Maʢʩ. ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʦʩʝʡ X, Y, Z

ʋʩʢʦʨʝʥʠʝ ʦʩʝʡ X, Y, Z
ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤʠ ʧʘʟʘʤʠ

50-10000 ʦʙ/ʤʠʥ 
24 ʅʤ

ɺʊ 30

380 ɺ

Ñ 0,015 ʤʤ

Ñ 0,015 ʤʤ 
800ʭ260 ʤʤ 150 
ʢʛ

400 ʤʤ

225 ʤʤ

375 ʤʤ

10000 ʤʤ/ʤʠʥ -
16 ʤʤ

5 ʰʪ

50 ʤʤ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɺʨʘʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ ʉ -

ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ʉ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 
ʦʩʠ ʉ -

ʋʛʦʣ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ ɸ -
ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ɸ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʦʩʠ 
ɸ -

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ 
ɸ

-

ɽʤʢʦʩʪʴ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘʣʴʥʦʛʦ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 10 ʩʣʦʪʦʚ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 60 ʤʤ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʜʣʠʥʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 200 ʤʤ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʤʘʩʩʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 6 ʢʛ

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 7 ʩ
ɼʘʚʣʝʥʠʝ ʩʞʘʪʦʛʦ ʚʦʟʜʫʭʘ 7 ʙʘʨ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 70 ʣ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʙʘʢʘ ʉʆɾ -
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʦʚ ʧʨʦʤʳʚʢʠ 
ʩʪʨʫʞʢʠ 0,65 ʢɺʪ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 1900 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 1925ʭ1655ʭ207
0 ʤʤ



Станок вертикально-фрезерный с ЧПУ Optimum 
F100 CNC
Описание товара

• Вертикально-фрезерный станок F100 СNС качественный и производительный станок 
по очень хорошей цене.

• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Простое обслуживание и программирование в полном соответствии со стандартами 

DIN.
• Мощная и надежная конструкция.
• Высокопроизводительный главный двигатель мощностью 4 кВт с электронным 

управлением числом оборотов.
• 3 шаговых двигателя Siemens для приводов F100 CNC перемещений по осям X, Y и Z.
• Все направляющие закрыты кожухами из нержавеющей стали.
• Шариковые винты перемещений по осям с центральной подачей смазочного 

материала.
• Автоматическая система смазки.
• Интегрированный станочный светильник.
• Интегрированная система подачи СОЖ в зону резания.
• Электропневматический зажим инструмента.
• Бесконтактные конечные и коррекционные датчики (индуктивные).
• Программирование по стандарту DIN 66 025 либо опциональная система CAD/CAM.

Технические характеристики Optimum F100 CNC
Модель F100 CNC

Технические характеристики

Электропитание

Общая потребляемая мощность 5,8 кВт 380 В ~50 Гц

Насос подачи СОЖ 200 Вт

Параметры инструмента

Максимальный диаметр торцевой фрезы, мм 63

Максимальный диаметр концевой фрезы, мм 20

Вылет оси шпинделя, мм 410

Параметры точности

Повторяемость, мм 0,007

Точность позиционирования, мм 0,009

Конец шпинделя

Конец шпинделя ВТ 40

Фрезерная головка

Перемещение по оси Z, мм 400

Скорость перемещения по оси Z, мм/мин 6000

Крутящий момент привода оси Z, Нм 10

Расстояние от шпинделя до стола, мм 110 - 510

Число оборотов

Частота вращения шпинделя, об/мин 100 - 8000

Привод шпинделя 4 кВт

Координатный стол

Размер стола, мм 960 х 280



Перемещение по оси Y, мм 300

Скорость перемещения по оси Y, мм/мин 6000

Крутящий момент привода оси Y, Нм 6

Перемещение по оси X, мм 450

Скорость перемещения по оси X, мм/мин 6000

Крутящий момент привода оси X, Нм 6

Размер Т-образных пазов стола, мм 14

Расстояние между пазами, мм 85

Максимальная нагрузка на стол, кг 300

Габаритные размеры F100CNC

Длина, мм 1965

Ширина, мм 1650

Высота, мм 2300

Емкость бака СОЖ, л 50

Масса F100 CNC станка F100 CNC, кг 110
0

Технические характеристики Optimum F100 CNC

Станок вертикально-фрезерный F100 TC-CNC

• Фрезерный станок со сменой инструмента и полнокомплектным ЧПУ Siemens
• Жесткая надежная конструкция
• Высокопроизводительный серводвигатель привода шпинделя от Siemens.
• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Простое обслуживание и программирование в полном соответствии со стандартами DIN.
• Все направляющие закрыты кожухом из нержавеющей стали.
• 3 серводвигателя Siemens для приводов перемещений по осям X, Y и Z.
• Шариковые винты перемещений по осям с центральной системой смазки.
• Автоматическая система смазки направляющих.
• Встроенные станочный светильник/система подачи СОЖ.
• Электропневматический зажим инструмента.
• Смена инструмента автоматически, либо по нажатию кнопки.
• Автоматический 10-позиционный сменщик инструмента
• Электронные маховики снижают время подготовки к работе до минимума.
• Бесконтактные конечные и коррекционные датчики (индуктивные).
• Массивный координатный стол, большой размер и высокая плоскостность.
• Шпиндель с защитой от перегрузки.
• Высокая производительность и гибкость инновационные технологии приводов и системы 

управления.
• Удобное управление данными: поддержка карт памяти Compact Flash (от 64 MB до 1 GB).
• Загрузка управляющих программ по локальной сети.
• Программирование по стандарту DIN 66 025 либо опциональная система CAD/CAM.



Основные технические характеристики станка.

Модель F100 TC-CNC

Технические характеристики
Электропитание

Общая потребляемая мощность 17 кВт 380 В ~50 Гц

Насос подачи СОЖ 200 Вт

Параметры инструмента

Максимальный диаметр торцевой фрезы, мм 63

Максимальный диаметр концевой фрезы, мм 20

Вылет оси шпинделя, мм 410

Быстрый ход, мм/мин 10 000

Параметры точности

Повторяемость, мм 0,007

Точность позиционирования, мм 0,009

Конец шпинделя

Конец шпинделя 7:24 ВТ 40

Фрезерная головка

Перемещение по оси Z, мм 400

Скорость перемещения по оси Z, мм/мин 10000

Крутящий момент привода оси Z, Нм 11

Расстояние от шпинделя до стола, мм 110 - 510

Число оборотов

Частота вращения шпинделя, об/мин 100 - 8000

Привод шпинделя 9 кВт

Сменщик инструмента

Емкость магазина 10

Время смены инструмента, сек 7 - 12

Координатный стол

Размер стола, мм 960 х 280

Перемещение по оси Y, мм 300

Скорость перемещения по оси Y, мм/мин 10000

Крутящий момент привода оси Y, Нм 6

Перемещение по оси X, мм 450

Скорость перемещения по оси X, мм/мин 10000

Крутящий момент привода оси X, Нм 6

Размер Т-образных пазов стола, мм 14

Расстояние между пазами, мм 85

Максимальная нагрузка на стол, кг 300

Габаритные размеры

Длина, мм 1965

Ширина, мм 1650

Высота, мм 2300

Емкость бака СОЖ, л 50

Масса станка, кг 1700



OPTIimill F 105 3-осевой обрабатывающий центр с 
ЧПУ Sinumerik 808D ADVANCED
Описание товара

• Ребристая поверхность, жесткое основание станка, изготовленное из качественного 
литья

• Автоматический сменщик инструмента 12 позиций карусельного типа
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях выполнены из нержавеющей 

стали
• Автоматическая централизованная смазка
• Привод шпинделя производства SIEMENS
• Максимальная cкорость вращения шпинделя 10 000 об / мин
• Светильник рабочей зоны
• Портативный электронный маховик с кнопкой включения и аварийным выключателем 

ударного действия
• Система охлаждения с 120 литровым баком для смазочно-охлаждающей жидкости
• Смена инструмента производится автоматически или нажатием кнопки 

(электропневматическое зажимное устройство инструмента)
• Усиленный крупногабаритный стол с прецизионной шлифованной поверхностью
• Расширенный доступ к рабочей зоне для сокращения времени очистки и технического 

обслуживания до минимума.
• В комплект поставки входит программный пакет «SINUMERIK 808D on PC». 

(Практическое учебное программное обеспечение, позволяющее программировать и 
моделировать заготовки в автономном режиме на ПК)

• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS

Технические характеристики

Характеристика Значение
Арт. 3501100
Мощность привода шпинделя 7,5 кВт
Частота вращения шпинделя 10000 об/мин
Крутящий момент шпинделя 48 Нм
Конус шпинделя ВТ 40
Напряжение 380 В
Размер стола 800х320 мм
Точность позиционирования ± 0,008 мм
Точность повторяемости ± 0,01 мм
Габариты стола 800х320 мм
Max нагрузка на стол 300 кг
Автоматическое перемещение по оси X 550 мм
Автоматическое перемещение по оси Y 305 мм
Автоматическое перемещение по оси Z 460 мм
Скорость подачи осей X, Y, Z 10000 мм/мин
Ускорение осей X, Y, Z -
Размер Т-образных пазов 14 мм
Количество Т-образных пазов 3 шт
Расстояние между Т-образными пазами 100 мм

Характеристика Значение
Вращение по оси С -
Момент затяжки оси С -
Максимальная скорость вращения
оси С -

Угол наклона оси А -
Момент затяжки оси А -
Максимальный крутящий момент оси
А -

Максимальная скорость наклона оси
А -

Емкость инструментального магазина 12 слотов
Максимальный диаметр инструмента 70 мм
Максимальная длина инструмента 300 мм
Максимальная масса инструмента 6 кг
Время смены инструмента 7 с
Давление сжатого воздуха 7 бар
Емкость бака СОЖ 120 л
Емкость дополнительного бака СОЖ -
Мощность насосов промывки
стружки 0,65 кВт

Вес нетто 2800 кг

Габариты (ДхШхВ) 2164х1860х2200
мм



Станок вертикально-фрезерный с ЧПУ F110 TC-CNC 
Optimum F110 TC-CNC

• F110 TC-CNC-вертикально-фрезерный станок со сменой инструмента и 
полнокомплектным ЧПУ Siemens

• Жесткая надежная конструкция
• Высокопроизводительный серводвигатель привода шпинделя от Siemens (12 кВт).
• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Простое обслуживание и программирование в полном соответствии со стандартами DIN.
• Все направляющие закрыты кожухом из нержавеющей стали.
• 3 серводвигателя Siemens для приводов перемещений по осям X, Y и Z.
• Шариковые винты перемещений по осям с центральной системой смазки.
• Автоматическая система смазки направляющих.
• Компактная конструкция
• Встроенные F110 TC-CNC станочный светильник/система подачи СОЖ.
• Электропневматический зажим инструмента.
• Смена инструмента автоматически, либо по нажатию кнопки.
• Автоматический 10-позиционный сменщик инструмента
• Электронные маховики снижают время подготовки к работе до минимума.
• Бесконтактные конечные и коррекционные датчики (индуктивные).
• Массивный координатный стол, большой размер и высокая плоскостность.
• Шпиндель с защитой от перегрузки.
• Высокая производительность и гибкость инновационные технологии приводов и системы 

управления.
• Удобное управление данными: поддержка карт памяти Compact Flash.
• Загрузка управляющих программ по локальной сети.
• Доступный и легко очищаемый бак для СОЖ.

Технические характеристики Optimum F110 TC-CNC
Модель F110 TC-CNC

Электропитание

Общая потребляемая мощность 18 кВт 380 В ~50 Гц

Насос подачи СОЖ 200 Вт

Параметры инструмента

Максимальный диаметр торцевой фрезы, мм 63

Максимальный диаметр концевой фрезы, мм 32

Вылет оси шпинделя, мм 410

Быстрый ход, мм/мин 10 000

Параметры точности

Повторяемость, мм 0,007

Точность позиционирования, мм 0,009

Конец шпинделя

Конец шпинделя 7:24 ВТ 40

Фрезерная головка

Перемещение по оси Z, мм 400

Скорость перемещения по оси Z, мм/мин 10000

Крутящий момент привода оси Z, Нм 11

Расстояние от шпинделя до стола, мм 110 - 510



Число оборотов

Частота вращения шпинделя, об/мин 100 - 10000

Привод шпинделя, кВт 12

Крутящий момент шпинделя, Ни 57

Сменщик инструмента

Емкость магазина 10

Время смены инструмента, сек 7 - 12

Координатный стол

Размер стола, мм 960 х 280

Перемещение по оси Y, мм 300

Скорость перемещения по оси Y, мм/мин 10000

Крутящий момент привода оси Y, Нм 11

Перемещение по оси X, мм 450

Скорость перемещения по оси X, мм/мин 10000

Крутящий момент привода оси X, Нм 6

Размер Т-образных пазов стола, мм 14

Расстояние между пазами, мм 85

Максимальная нагрузка на стол, кг 300

Габаритные размеры F110 TC-CNC

Длина, мм 1965

Ширина, мм 1650

Высота, мм 2300

Емкость бака СОЖ, л 50

Масса F110 TC-CNC станка F110 TC-CNC, кг 1700

Технические характеристики Optimum F110 TC-CNC

OPTIimill F 120X 3-осевой фрезерно-сверлильно-
резьбонарезной станок с ЧПУ SIEMENS Sinumerik 
828D
Описание товара

• Жесткое основание станка, ребристая поверхность, изготовленное из качественного 
литья

• Автоматический сменщик инструмента на 21 слот на сервоприводе
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях выполнены из нержавеющей стали
• Автоматическая централизованная смазка
• Светильник рабочей зоны
• Портативный электронный маховик с кнопкой включения и аварийным выключателем 

ударного действия
• Система охлаждения
• Смена инструмента производится автоматически



• Усиленный крупногабаритный стол с прецизионной шлифованной поверхностью
• Сервоприводы SIEMENS и ШВП на X, Y, Z осях
• Конвейер для стружки ленточного типа
• Емкость для сбора стружки
• Максимальная скорость вращения шпинделя 16 000 об / мин с приводом прямого 

действия InLine
• Масляный радиатор компенсирует колебания температуры на главном шпинделе
• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS
• Технология EMUGE Punch Tap предустановлена.
• Возможность использования станка в качестве 3D-принтера благодаря повышенным 

скоростям перемещения

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3515120
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 12 ʢɺʪ
ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ

10-16000 ʦʙ/ʤʠ 
38 ʅʤ

BT 30

380 ɺ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʠ

Ñ 0,005 ʤʤ
Ñ 0,006 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʦʣʘ

Maʢʩ. ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ

650ʭ400 ʤʤ 
250 ʢʛ

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z

500 ʤʤ 
400 ʤʤ 
300 ʤʤ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʦʩʝʡ X, Y, Z

ʋʩʢʦʨʝʥʠʝ ʦʩʝʡ X, Y, Z
ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤʠ ʧʘʟʘʤʠ

40000 ʤʤ/ʤʠʥ 
2 ʤ/ʩ2

14 ʤʤ

3 ʰʪ

125 ʤʤ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɺʨʘʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ ʉ -

ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ʉ -
ʥʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 
ʦʩʠ ʉ -

ʋʛʦʣ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ ɸ -
ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ɸ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʦʩʠ 
ɸ -

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ 
ɸ

-

ɽʤʢʦʩʪʴ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘʣʴʥʦʛʦ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 16 ʩʣʦʪʦʚ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 80 ʤʤ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʜʣʠʥʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 80 ʤʤ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʤʘʩʩʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 3 ʢʛ

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 0,5 ʩ
ɼʘʚʣʝʥʠʝ ʩʞʘʪʦʛʦ ʚʦʟʜʫʭʘ 6 ʙʘʨ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 120 ʣ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʙʘʢʘ ʉʆɾ -
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʦʚ ʧʨʦʤʳʚʢʠ 
ʩʪʨʫʞʢʠ 0.37 ʢɺʪ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 3800 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 2315ʭ2194ʭ232
5 ʤʤ

OPTImill F 150E
• Все линейные направляющие с крышками из нержавеющей стали.
• Автоматическая центральная система смазки
• Двигатель главного шпинделя Siemens
• Сервопривод SIEMENS по всем осям (замкнутый контур управления)
• Ленточный конвейер Span обеспечивает эффективное удаление стружки.
• Пролетная каретка
• Макс. Скорость шпинделя 10 000 мин-1
• Освещение станка в рабочей зоне
• Переносной электронный маховик с переключателем включения и кнопкой аварийной 

остановки. Значительно упрощает обкатку программ
• Устройство охлаждающей жидкости с баком охлаждающей жидкости емкостью 190 

литров.



Система охлаждающей смазки

0,37 кВтМощность привода насоса(ов) охлаждающей 
жидкости
Емкость бака 190 л

Размеры и вес

3420 мм
2050 мм
2400 мм

Длина ок. Ширина/
глубина ок. Высота 
ок.
Вес ок. 4500 кг

Производительность сверления/фрезерования

80 ммМакс. размер фрезерной головки 
Макс. размер фрезы вала 38 мм

Электрические соединения

Общая номинальная стоимость 15 кВт

Электрические данные

400 ВНапряжение питания 
Частота сети 50 Гц

Высокая скорость движения

ось X
ось Y
ось Z

20000 мм/мин 
20000 мм/мин 
20000 мм/мин

Крутящий момент двигателя подачи

9,55 Нм
9,55 Нм

Непрерывная работа по оси X S1 
Непрерывная работа по оси Y S1 
Непрерывная работа по оси Z S1 16,7 Нм

Фрезерный стол горизонтальный

900 мм
500 мм
100 мм

600 мм

18 мм
5
80 мм

Длина стола
Ширина стола
Мин. зазор вертикального шпинделя - фрезерный 
стол
Макс. зазор вертикального шпинделя - фрезерный 
стол
Размер Т-образного паза
Номер Т-образного паза
Расстояние между Т-образными канавками Макс. 
грузоподъемность 350 кг

Пневматическое соединение

Рабочее давление 6,0 бар

Точность

± 0,008 ммТочность повторения 
Точность позиционирования ± 0,008 мм

Путешествовать

750 мм
500 мм

Ось X автоматическая 
Ось Y автоматическая 
Ось Z автоматическая 500 мм



Турель

Количество слотов для инструментов Макс. 
диаметр инструмента, соседние пазы 
свободны
Макс. диаметр инструмента
Макс. длина инструмента
Макс. вес инструмента

16 инструментов 
180 мм

90 мм
250 мм
8 кг

Время смены инструмента от чипа к чипу (от C до C) 20 с

Вертикальный шпиндель

Шпиндельный патрон
Диапазон скоростей
Выходная мощность приводного двигателя, 
непрерывная работа S1
Выходная мощность приводного двигателя S6-30 
%работы
Непрерывный режим работы крутящего момента 
двигателя S1
Моментный приводной двигатель S6-30 % работы

БТ 40
10 – 10000 мин¹ 
7,5 кВт

11,25 кВт

48 Нм

72 Нм

ВПЭ 1

OPTIimill F 150 3-осевой обрабатывающий центр с 
ЧПУ
Описание товара

• Жесткая тяжелая конструкция
• Высокая производительность
• Высокоскоростной привод шпинделя с ременной передачей
• Инструментальный магазин карусельного типа
• Профильные линейные направляющие наиболее универсальные для задач, требующих 

плавность хода и высокие характеристики по грузоподъемности на всех осях
• Сервоприводы смонтированы непосредственно на шариково-винтовых парах по всем 

трем осям
• Ребристая поверхность, жесткое основание станка, изготовленное из качественного 

литья
• Усиленный крупногабаритный стол с прецизионной шлифованной поверхностью
• Конвейер для стружки шнекового типа
• Светильник рабочей зоны
• Разъем RJ45, порт USB и разъем питания 230V
• Система охлаждения с 210 литровым баком для смазочно-охлаждающей жидкости и 

системой промывки стружки
• Закрытый электрошкаф со встроенным теплообменником обеспечивает оптимальную 

температуру и предотвращает попадание частиц грязи
• Портативный электронный маховик
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях
• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS
• Система ЧПУ Sinumerik 828D :
• 10,4” TFT дисплей
• Формат 4:3
• Фронтальные интерфейсы: RJ45 Ethernet, USB 2,0, Compact Flash (CF) Card
• 16 быстрых клавиш: 8 выртикальных и 8 горизонтальных клавиш дают возможность 

контроля всех параметров системы.
• Программное обеспечение SW 26x
• Оперативная память 5Mb
• Установка времени 2 мсек
• Число инструментов 256



ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3511210
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 9 ʢɺʪ
ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʠ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʦʣʘ

Maʢʩ. ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʦʩʝʡ X, Y, Z

ʋʩʢʦʨʝʥʠʝ ʦʩʝʡ X, Y, Z
ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤʠ ʧʘʟʘʤʠ

10-10000 ʦʙ/ʤʠʥ 
57 ʅʤ

SK 40 DIN 69871 
380 ɺ

Ñ 0,005 ʤʤ

Ñ 0,005 ʤʤ 
900ʭ410 ʤʤ 350 
ʢʛ

760 ʤʤ

440 ʤʤ

460 ʤʤ

30000 ʤʤ/ʤʠʥ -
16 ʤʤ

4 ʰʪ

102 ʤʤ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɺʨʘʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ ʉ -

ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ʉ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 
ʦʩʠ ʉ -

ʋʛʦʣ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ ɸ -
ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ɸ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʦʩʠ 
ɸ -

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ 
ɸ

-

ɽʤʢʦʩʪʴ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘʣʴʥʦʛʦ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 16 ʩʣʦʪʦʚ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 89 ʤʤ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʜʣʠʥʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 300 ʤʤ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʤʘʩʩʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 8 ʢʛ

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 9 ʩ
ɼʘʚʣʝʥʠʝ ʩʞʘʪʦʛʦ ʚʦʟʜʫʭʘ 6 ʙʘʨ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 210 ʣ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʙʘʢʘ ʉʆɾ -
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʦʚ ʧʨʦʤʳʚʢʠ 
ʩʪʨʫʞʢʠ 1.27 ʢɺʪ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 4350 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 3000ʭ1950ʭ231
0 ʤʤ

OPTIimill F 150 HSC 3-осевой обрабатывающий 
центр с ЧПУ
Описание товара

• Жесткая тяжелая конструкция
• Высокая производительность
• Профильные линейные направляющие наиболее универсальные для задач, требующих 

плавность хода и высокие характеристики по грузоподъемности на всех осях
• Сервоприводы смонтированы непосредственно на шариково-винтовых парах по всем 

трем осям
• Ребристая поверхность, жесткое основание станка, изготовленное из качественного 

литья
• Усиленный крупногабаритный стол с прецизионной шлифованной поверхностью
• Конвейер для стружки шнекового типа
• Светильник рабочей зоны
• Разъем RJ45, порт USB и разъем питания 230V
• Система охлаждения с 210 литровым баком для смазочно-охлаждающей жидкости и 

системой промывки стружки
• Закрытый электрошкаф со встроенным теплообменником обеспечивает оптимальную 

температуру и предотвращает попадание частиц грязи
• Портативный электронный маховик
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях
• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS



ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3511212
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 9 ʢɺʪ
ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʠ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʦʣʘ

Maʢʩ. ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʦʩʝʡ X, Y, Z

ʋʩʢʦʨʝʥʠʝ ʦʩʝʡ X, Y, Z
ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤʠ ʧʘʟʘʤʠ

10-10000 ʦʙ/ʤʠʥ 
57 ʅʤ

SK 40 DIN 69871 
380 ɺ

Ñ 0,005 ʤʤ

Ñ 0,005 ʤʤ 
900ʭ410 ʤʤ 350 
ʢʛ

760 ʤʤ

440 ʤʤ

460 ʤʤ

30000 ʤʤ/ʤʠʥ -
16 ʤʤ

4 ʰʪ

102 ʤʤ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɺʨʘʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ ʉ -

ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ʉ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 
ʦʩʠ ʉ -

ʋʛʦʣ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ ɸ -
ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ɸ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʦʩʠ 
ɸ -

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ 
ɸ

-

ɽʤʢʦʩʪʴ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘʣʴʥʦʛʦ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 24 ʩʣʦʪʦʚ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 80 ʤʤ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʜʣʠʥʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 300 ʤʤ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʤʘʩʩʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 8 ʢʛ

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 2 ʩ
ɼʘʚʣʝʥʠʝ ʩʞʘʪʦʛʦ ʚʦʟʜʫʭʘ 6 ʙʘʨ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 210 ʣ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʙʘʢʘ ʉʆɾ -
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʦʚ ʧʨʦʤʳʚʢʠ 
ʩʪʨʫʞʢʠ 1.27 ʢɺʪ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 4350 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 3000ʭ1950ʭ231
0 ʤʤ

OPTImill F 210P
• SIEMENS SINUMERIK 828D с PPU 290 с сенсорным дисплеем 15,6 дюйма
• Прочная конструкция
• Высокая производительность
• Высокая надежность
• Сильно ребристая, устойчивая к скручиванию основа машины
• Профильная рейка с рециркуляционным шариком для высоких скоростей ускоренного 

хода по всем осям
• Сервоприводы с высоким крутящим моментом по всем трем осям
• Телескопическая крышка направляющей по всем трем осям
• Прочный, точный фрезерный стол с пятью Т-образными пазами, большими размерами 

и прецизионной шлифовкой.
• Портативный электронный маховик с кнопкой включения и кнопкой аварийной 

остановки. Значительно упрощает запуск программ
• Устройство подачи СОЖ с баком для СОЖ емкостью 210 литров, системой промывки 

стружки и пистолетом для очистки.
• Конвейер для стружки в ленточном исполнении
• Тележка для чипсов
• Разъем RJ45, USB и подключение к сети 230 В.
• Закрытый распределительный шкаф со встроенным теплообменником; обеспечивает 

оптимальную температуру и предотвращает проникновение частиц грязи
• Освещение станка в рабочей зоне



Контроль

Тип
Программное обеспечение
Память ЧПУ
Установить время изменения
Смотреть вперед
Количество инструментов

Синумерик 828Д
SW 28x
8 МБ
1 мс
150
512

Система охлаждающей смазки

450 ВтМощность привода насоса(ов) охлаждающей жидкости
Емкость бака 200 л

Размеры и вес

3609 мм
2173 мм
2845 мм

Длина ок.
Ширина/глубина ок.
Высота ок.
Вес ок. 4800 кг

Производительность сверления/фрезерования

80 ммМакс. размер фрезерной головки
Макс. размер фрезы вала 38 мм

Электрические соединения

Общая номинальная стоимость 20 кВА

Электрические данные

400 ВНапряжение питания
Частота сети 50 Гц

Высокая скорость движения

ось X 30000 мм/мин
ось Y 30000 мм/мин
ось Z 30000 мм/мин

Крутящий момент двигателя подачи

7,3 Нм
10,5 Нм

Непрерывная работа по оси X S1
Непрерывная работа по оси Y S1
Непрерывная работа по оси Z S1 15 Нм

Фрезерный стол горизонтальный

1000 мм
500 мм
100 мм
600 мм
18 мм
5
80 мм

Длина стола
Ширина стола
Мин. зазор вертикального шпинделя - фрезерный стол
Макс. зазор вертикального шпинделя - фрезерный стол
Размер Т-образного паза
Номер Т-образного паза
Расстояние между Т-образными канавками
Макс. грузоподъемность 350 кг

Пневматическое соединение

Рабочее давление 6 бар

Точность

± 0,005 ммТочность повторения
Точность позиционирования ± 0,005 мм

Путешествовать

800 мм
500 мм

Ось X автоматическая
Ось Y автоматическая
Ось Z автоматическая 500 мм



Турель

Дизайн
Количество слотов для инструментов
Макс. диаметр инструмента, соседние пазы свободны
Макс. диаметр инструмента
Макс. длина инструмента
Макс. вес инструмента
Время смены инструмента от чипа к чипу (от C до C)

Двойной захват
30 инструментов
150 мм
75 мм
300 мм
8 кг
7,33 с

Вертикальный шпиндель

Шпиндельный патрон
Диапазон скоростей
Пояснение диапазона скоростей

Выходная мощность приводного двигателя, непрерывная
работа S1

БТ 40
10 – 12000 мин¹
Обратите внимание, что максимальная скорость шпинделя
должна быть уменьшена прибл. 20 % при непрерывной
работе.
9 кВт

15,8 кВт
57 Нм

Выходная мощность приводного двигателя S6-30 % работы
Непрерывный режим работы крутящего момента двигателя
S1
Моментный приводной двигатель S6-30 % работы 95 Нм

ВПЭ 1

Станок вертикально-фрезерный F210 TC-CNC
• Фрезерный станок со сменой инструмента и полнокомплектным ЧПУ Siemens
• Жесткая надежная конструкция
• Компактная конструкция
• Высокопроизводительный серводвигатель привода шпинделя от Siemens (12 кВт).
• Шпиндель до 10 000 об/мин.
• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Простое обслуживание и программирование в полном соответствии со стандартами 

DIN.
• Все направляющие закрыты кожухом из нержавеющей стали.
• 3 серводвигателя Siemens для приводов перемещений по осям X, Y и Z.
• Шариковые винты перемещений HIWIN ø 40 мм по осям с центральной системой 

смазки.
• Автоматическая система смазки направляющих.
• Встроенные станочный светильник/система подачи СОЖ.
• Электропневматический зажим инструмента.
• Прецизионные опорные подшипники HSK шариковых винтов перемещений по осям.
• Смена инструмента автоматически, либо по нажатию кнопки.
• Автоматический 16-позиционный сменщик инструмента
• Электронные маховики снижают время подготовки к работе до минимума.
• Линейные направляющие HIWIN на всех осях.
• Бесконтактные конечные и коррекционные датчики (индуктивные).
• Массивный координатный стол, большой размер и высокая плоскостность.
• Шпиндель с защитой от перегрузки.
• Высокая производительность и гибкость инновационные технологии приводов и 

системы управления.
• Удобное управление данными: поддержка карт памяти Compact Flash.
• Загрузка управляющих программ по локальной сети.



ʆʩʥʦʚʥʳʝ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ ʩʪʘʥʢʘ.

ʄʦʜʝʣʴ F210 TC-CNC

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ
ʕʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʝ

ʆʙʱʘʷ ʧʦʪʨʝʙʣʷʝʤʘʷ ʤʦʱʥʦʩʪʴ 20 ʢɺʪ 380 ɺ ~50 ɻʮ

ʆʩʥʦʚʥʦʡ ʥʘʩʦʩ ʧʦʜʘʯʠ ʉʆɾ 550 ɺʪ

ɼʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʳʡ ʥʘʩʦʩ ʧʦʜʘʯʠ ʉʆɾ 550 ɺʪ

ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʪʦʨʮʝʚʦʡ ʬʨʝʟʳ, ʤʤ 63

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʢʦʥʮʝʚʦʡ ʬʨʝʟʳ, ʤʤ 32

ɹʳʩʪʨʳʡ ʭʦʜ, ʤʤ/ʤʠʥ 15 000

ʈʘʙʦʯʠʡ ʭʦʜ, ʤʤ/ʤʠʥ 10 000

ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʪʦʯʥʦʩʪʠ

ʇʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʴ, ʤʤ 0,0072

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ, ʤʤ 0,009

ʂʦʥʝʮ ʰʧʠʥʜʝʣʷ

ʂʦʥʝʮ ʰʧʠʥʜʝʣʷ ɺʊ 40

ʌʨʝʟʝʨʥʘʷ ʛʦʣʦʚʢʘ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z, ʤʤ 600

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʧʨʠʚʦʜʘ ʦʩʠ Z, ʅʤ 11

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʦʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ ʜʦ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 100 - 700

ʏʠʩʣʦ ʦʙʦʨʦʪʦʚ

ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, ʦʙ/ʤʠʥ 20 - 10000

ʇʨʠʚʦʜ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, ʢɺʪ 12

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, ʅʠ 57

ʉʤʝʥʱʠʢ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 16

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ, ʩʝʢ 2

ʂʦʦʨʜʠʥʘʪʥʳʡ ʩʪʦʣ

ʈʘʟʤʝʨ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 1000 ʭ 450

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y, ʤʤ 500

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʧʨʠʚʦʜʘ ʦʩʠ Y, ʅʤ 11

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X, ʤʤ 850

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʧʨʠʚʦʜʘ ʦʩʠ X, ʅʤ 6

ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 18

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ, ʢʛ 700

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 2454

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 2120

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 2641

ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ, ʣ 250

ʄʘʩʩʘ ʩʪʘʥʢʘ, ʢʛ 4235



OPTIimill F 210 HSC 3-осевой обрабатывающий 
центр с ЧПУ
Описание товара

• Система ЧПУ Siemens Sinumerik 828D с 15.6-дюймовым сенсорным дисплеем
• Жесткая тяжелая конструкция
• Высокая производительность
• Профильные линейные направляющие наиболее универсальные для задач, 

требующих плавность хода и высокие характеристики по грузоподъемности на всех 
осях

• Светильник рабочей зоны
• Автоматическая централизованная смазка
• Сервоприводы смонтированы непосредственно на шариково-винтовых парах по всем 

трем осям
• Ребристая поверхность, жесткое основание станка, изготовленное из качественного 

литья
• Портативный электронный маховик
• Конвейер для стружки в ленточного типа обеспечивает эффективное удаление стружки
• Разъем RJ45, порт USB и разъем питания 230V
• Система охлаждения с 370 литровым баком для смазочно-охлаждающей жидкости и 

системой промывки стружки
• Закрытый электрошкаф со встроенным теплообменником обеспечивает оптимальную 

температуру и предотвращает попадание частиц грязи
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях
• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3511222
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 9 ʢɺʪ
ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʠ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʦʣʘ

Maʢʩ. ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʦʩʝʡ X, Y, Z

ʋʩʢʦʨʝʥʠʝ ʦʩʝʡ X, Y, Z
ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤʠ ʧʘʟʘʤʠ

10-10000 ʦʙ/ʤʠʥ 
57 ʅʤ

ISO 40 DIN 

69871 380 ɺ
Ñ 0,005 ʤʤ

Ñ 0,005 ʤʤ 
900ʭ520 ʤʤ 
450 ʢʛ

800 ʤʤ

500 ʤʤ

500 ʤʤ

30000 ʤʤ/ʤʠʥ -
16 ʤʤ

5 ʰʪ

80 ʤʤ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɺʨʘʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ ʉ -

ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ʉ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 
ʦʩʠ ʉ -

ʋʛʦʣ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ ɸ -
ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ɸ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʦʩʠ 
ɸ -

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ 
ɸ

-

ɽʤʢʦʩʪʴ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘʣʴʥʦʛʦ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 30 ʩʣʦʪʦʚ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 80 ʤʤ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʜʣʠʥʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 300 ʤʤ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʤʘʩʩʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 8 ʢʛ

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 2 ʩ
ɼʘʚʣʝʥʠʝ ʩʞʘʪʦʛʦ ʚʦʟʜʫʭʘ 6 ʙʘʨ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 370 ʣ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʙʘʢʘ ʉʆɾ -
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʦʚ ʧʨʦʤʳʚʢʠ 
ʩʪʨʫʞʢʠ 0.56 ʢɺʪ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 6250 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 3838ʭ2280ʭ226
0 ʤʤ



Станок вертикально-фрезерный с ЧПУ Optimum 
F310 TC Optimum F310 TC
Станок вертикально-фрезерный с ЧПУ Optimum F310 TC применяется для изготовления 
широкой номенклатуры деталей машин и механизмов, в том числе для изготовления 
корпусных деталей.

Преимущества Optimum F310 TC
• Мощный, точный, скоростной и надежный станок.
• Инновационная система ЧПУ Siemens Sinumerik 828D.
• Жесткая тяжелая конструкция и высокая производительность.
• Главный шпиндель SK40 с числом оборотов 10.000 об/мин с ременным приводом для 

минимизации вибраций, снижения шума и уменьшения тепловыделения.
• Прецизионные линейные направляющие на всех осях обеспечивают высокую скорость 

установочных перемещений.
• Автоматический сменщик инструментов на 24 инструментальные позиции.
• Высокая надежность: станина изготовлена из высококачественного серого чугуна 

марки MEEHANITE.
• Прецизионно отшлифованный стол с пятью Т-образными пазами.
• Многочисленные ребра жесткости Optimum F310 TC основания исключают его перекос 

при больших нагрузках.
• Высокие виброгасящие и демпфирующие свойства, прочность и стойкость к 

температурным деформациям стола и станины станка, изготовленных из 
модифицированного чугуна MEEHANITE.

• Прецизионно отшлифованные предварительно нагруженные высокопроизводительные
• шариковые винты Ø40 x P12 X c3 по всем трем осям.
• Прямой привод серводвигателей с высоким крутящим моментом по всем трем осям.
• Серийно оснащается охладителем смазочного масла.
• Система подачи СОЖ с давлением 4 бара, емкость бака 210 литров.
• Система удаления стружки с транспортером и тележкой.
• Чистящий пневмопистолет для очистки зоны резания.
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях.
• Разъемы RJ45, USB и электропитание 220 В.
• 2 года гарантии на систему ЧПУ Siemens.

Технические характеристики станка Optimum F310 TC
Электропитание

Общая потребляемая мощность 25 кВт 380 В ~50 Гц

Привод шпинделя 13 кВт (S1)

Крутящий момент шпинделя 70 Нм

Насос подачи СОЖ 1,9 кВт

Шпиндель

Число оборотов шпинделя 10 - 10 000 об/мин

Конец шпинделя ISO 40 DIN 69871

Максимальный диаметр торцевой фрезы 63 мм

Максимальный диаметр концевой фрезы 32 мм

Координатный стол

Размер стола, Д х Ш 1200 х 528 мм

Расстояние шпиндель-стол 50 - 600 мм

Вылет оси шпинделя 615 мм

Размер Т-пазов, ширина / количество / между 16 мм / 5 / 80 мм

Максимальная нагрузка на стол 800 кг



Сменщик инструмента

Количество инструмента 24

Максимальный диаметр инструмента 130 мм

Максимальная длина инструмента 300 мм

Максимальная масса OSWLPXP )310 7& инструмента 8 кг

Время смены инструмента, инструмент-инструмент 4 с

Перемещения

Ось ; 1000 мм

Ось < 600 мм

Ось = 680 мм

Подача по осям

Рабочая подача (оси ;, <, =) 10 000 мм/мин

Ȼыстрый ход (оси ;, <) 30 000 мм/мин

Ȼыстрый ход (ось =) 24 000 мм/мин

Точность

Повторяемость 0,005 мм

Позиционирование � 0,005 мм

Габаритные размеры

Длина 3270 мм

Ширина 2210 мм

Высота 2750 мм

ȿмкость бака СОЖ 210 литров

Масса станка 4760 кг

Технические характеристики станка Optimum F310 TC

OPTIimill F 310 HSC 3-осевой обрабатывающий центр 
с ЧПУ
Описание товара

• Система ЧПУ Siemens Sinumerik 828D с 15.6-дюймовым сенсорным дисплеем
• Профильные линейные направляющие наиболее универсальные для задач, требующих 

плавность хода и высокие характеристики по грузоподъемности на всех осях
• Инструментальный магазин с двойным захватом на 30 слотов входит в стандартную 

комплектацию
• Точные, преднатянутые высокопроизводительные ШВП (Ø 40 мм х P16 х C3) на X, Y и Z-

осях
• Шпиндель с ременной передачей SK40 (In-line SK40 опция) частотой вращения до 10000 

об/мин установлен на высокоточных подшипниках
• Возможна комплектация высокочастотным шпинделем KESSLER со встроенным 

приводным двигателем, который не нуждается в передаточном механизме



• Ребристая поверхность, жесткое основание станка, изготовленное из качественного 
литья

• Сервоприводы смонтированы непосредственно на шариково-винтовых парах по всем 
трем осям

• Светильник рабочей зоны
• Шлифовальный рабочий стол с семью Т-образными пазами
• Конвейер для стружки в ленточного типа обеспечивает эффективное удаление стружки
• Система охлаждения с 520 литровым баком для смазочно-охлаждающей жидкости и 

системой промывки стружки
• Пистолет для очистки рабочей зоны от стружки
• Портативный электронный маховик
• Разъем RJ45, порт USB и разъем питания 230V
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях
• Закрытый электрошкаф со встроенным теплообменником обеспечивает оптимальную 

температуру и предотвращает попадание частиц грязи
• Маслоотделитель
• Включая два года гарантии SIEMENS
• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3511232
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 11 ʢɺʪ
ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʠ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʦʣʘ

Maʢʩ. ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʦʩʝʡ X, Y, Z

ʋʩʢʦʨʝʥʠʝ ʦʩʝʡ X, Y, Z
ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤʠ ʧʘʟʘʤʠ

10-10000 ʦʙ/ʤʠʥ 
70 ʅʤ

SK 40 DIN 69871 
380 ɺ

Ñ 0,005 ʤʤ

Ñ 0,005 ʤʤ 
1200ʭ600 ʤʤ 800 
ʢʛ

1050 ʤʤ

600 ʤʤ

600 ʤʤ

30000 ʤʤ/ʤʠʥ -
16 ʤʤ

6 ʰʪ

100 ʤʤ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɺʨʘʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ ʉ -

ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ʉ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 
ʦʩʠ ʉ -

ʋʛʦʣ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ ɸ -
ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ɸ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʦʩʠ 
ɸ -

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ 
ɸ

-

ɽʤʢʦʩʪʴ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘʣʴʥʦʛʦ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 30 ʩʣʦʪʦʚ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 80 ʤʤ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʜʣʠʥʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 300 ʤʤ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʤʘʩʩʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 8 ʢʛ

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 2 ʩ
ɼʘʚʣʝʥʠʝ ʩʞʘʪʦʛʦ ʚʦʟʜʫʭʘ 6 ʙʘʨ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 520 ʣ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʙʘʢʘ ʉʆɾ -
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʦʚ ʧʨʦʤʳʚʢʠ 
ʩʪʨʫʞʢʠ 0.85 ʢɺʪ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 7000 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 4319ʭ2286ʭ292
8 ʤʤ



Станок вертикально-фрезерный с Optimum F410 
ЧПУ Optimum F410

• Мощный, точный, скоростной и надежный станок.
• Инновационная система ЧПУ Siemens Sinumerik 828D.
• Жесткая тяжелая конструкция и высокая производительность.
• Главный шпиндель SK40 с числом оборотов 10.000 об/мин с ременным приводом для 

минимизации вибраций, снижения шума и уменьшения тепловыделения.
• Прецизионные линейные направляющие на всех осях обеспечивают высокую скорость 

установочных перемещений.
• Автоматический сменщик инструментов на 24 инструментальные позиции.
• Высокая надежность: станина изготовлена из высококачественного серого чугуна марки 

MEEHANITE.
• Прецизионно отшлифованный стол с пятью Т-образными пазами.
• Многочисленные ребра жесткости основания исключают его перекос при больших 

нагрузках.
• Высокие виброгасящие и демпфирующие свойства, прочность и Optimum F410 стойкость 

к температурным деформациям стола и станины станка, изготовленных из 
модифицированного чугуна MEEHANITE.

• Прецизионно отшлифованные предварительно нагруженные высокопроизводительные
• шариковые винты Ø40 x P12 X c3 по всем трем осям.
• Прямой привод серводвигателей с высоким крутящим моментом по всем трем осям.
• Серийно оснащается охладителем смазочного масла.
• Система подачи СОЖ с давлением 4 бара, емкость бака 210 литров.
• Система удаления стружки с транспортером и тележкой.
• Чистящий пневмопистолет для очистки зоны резания.
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях.
• Разъемы RJ45, USB и электропитание 220 В.
• 2 года гарантии на систему ЧПУ Siemens.

Технические характеристики Optimum F410

Технические характеристики

Электропитание

Общая потребляемая мощность 35 кВт 380 В ~50 Гц

Привод шпинделя 13 кВт (S1)

Крутящий момент шпинделя 70 Нм

Насос подачи СОЖ 1,9 кВт

Шпиндель

Число оборотов шпинделя 10 - 10 000 об/мин

Конец шпинделя ISO 40 DIN 69871

Максимальный диаметр торцевой фрезы 63 мм

Максимальный диаметр концевой фрезы 32 мм



Координатный 
столРазмер стола, Д х Ш 1700 х 600 мм

Расстояние шпиндель-стол 100 - 830 мм

Размер Т-пазов, ширина / количество / между 18 мм / 5 / 100 мм

Максимальная нагрузка на стол 1000 кг

Сменщик инструмента

Количество инструмента 24

Максимальный диаметр инструмента 130 мм

Максимальная длина инструмента 300 мм

Максимальная масса Optimum F410 инструмента 8 кг

Время смены инструмента, инструмент-инструмент 4,9 с

Перемещения

Ось X 1300 мм

Ось Y 680 мм

Ось Z 730 мм

Подача по осям

Рабочая подача (оси X, Y, Z) 10 000 мм/мин

Быстрый ход (оси X, Y) 30 000 мм/мин

Быстрый ход (ось Z) 24 000 мм/мин

Точность

Повторяемость 0,005 мм

Позиционирование ± 0,005 мм

Габаритные размеры

Длина 4080 мм

Ширина 2260 мм

Высота 2675 мм

Емкость бака СОЖ 210 литров

Масса станка 6600 кг

Технические характеристики Optimum F410

OPTIimill F 410 HSC 3-осевой обрабатывающий центр 
с ЧПУ

• Система ЧПУ Siemens Sinumerik 828D с 15.6-дюймовым сенсорным дисплеем
• Жесткая тяжелая конструкция станины
• Высокая производительность
• Инструментальный магазин с двойным захватом на 30 слотов входит в стандартную 

комплектацию
• Точные, преднатянутые высокопроизводительные ШВП (Ø 40 мм х P16 х C3) на X, Y и Z-

осях
• Шпиндель с ременной передачей SK40 (In-line SK40 опция) установлен на высокоточных 

подшипниках
• Возможна комплектация высокочастотным шпинделем KESSLER со встроенным 

приводным двигателем, который не нуждается в передаточном механизме
• Ребристая поверхность, жесткое основание станка, изготовленное из качественного литья



• Сервоприводы смонтированы непосредственно на шариково-винтовых парах по всем 
трем осям

• Светильник рабочей зоны
• Шлифовальный рабочий стол с семью Т-образными пазами
• Конвейер для стружки в ленточного типа обеспечивает эффективное удаление стружки
• Система охлаждения с 860 литровым баком для смазочно-охлаждающей жидкости и 

системой промывки стружки
• Пистолет для очистки рабочей зоны от стружки
• Портативный электронный маховик
• Разъем RJ45, порт USB и разъем питания 230V
• Телескопические защитные кожухи на всех трех осях
• Закрытый электрошкаф со встроенным теплообменником обеспечивает оптимальную 

температуру и предотвращает попадание частиц грязи
• маслоотделитель
• Включая два года гарантии SIEMENS
• Два года гарантии на комплектующие SIEMENS

 

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3511242
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 11 ʢɺʪ
ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 10000 ʦʙ/ʤʠʥ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 70 ʅʤ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ SK 40 DIN 69871
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 380 ɺ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ Ñ 0,005 ʤʤ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʠ Ñ 0,005 ʤʤ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʦʣʘ 1400ʭ710 ʤʤ

Maʢʩ. ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ 1000 ʢʛ
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X 1200 ʤʤ

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y 730 ʤʤ
ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z 650 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʦʩʝʡ X, Y, Z 30000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʋʩʢʦʨʝʥʠʝ ʦʩʝʡ X, Y, Z -
ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ 18 ʤʤ
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ 7 ʰʪ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤʠ ʧʘʟʘʤʠ 100 ʤʤ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɺʨʘʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ ʉ -

ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ʉ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ 
ʦʩʠ ʉ -

ʋʛʦʣ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ ɸ -
ʄʦʤʝʥʪ ʟʘʪʷʞʢʠ ʦʩʠ ɸ -
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʦʩʠ 
ɸ -

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʥʘʢʣʦʥʘ ʦʩʠ 
ɸ

-

ɽʤʢʦʩʪʴ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘʣʴʥʦʛʦ ʤʘʛʘʟʠʥʘ 30 ʩʣʦʪʦʚ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 80 ʤʤ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʜʣʠʥʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 300 ʤʤ
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʤʘʩʩʘ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 8 ʢʛ

ɺʨʝʤʷ ʩʤʝʥʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 2 ʩ
ɼʘʚʣʝʥʠʝ ʩʞʘʪʦʛʦ ʚʦʟʜʫʭʘ 6 ʙʘʨ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 860 ʣ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʙʘʢʘ ʉʆɾ -
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʦʚ ʧʨʦʤʳʚʢʠ 
ʩʪʨʫʞʢʠ 0.85 ʢɺʪ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 8800 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 3600ʭ2322ʭ302
4 ʤʤ



OPTImill F 610HSC

• Прочная конструкция
• Высокая производительность
• Высокая надежность
• Все компоненты и весь корпус машины были проанализированы с помощью ANSYS 

Mechanical (= Инструмент анализа методом конечных элементов (FEA)), чтобы решить 
сложные механические проблемы в сложной архитектуре продукта.

• Профильная направляющая с роликовой циркуляцией по всем осям для высокой 
полезной нагрузки

• Сервоприводы с высоким крутящим моментом, непосредственно на ШВП по всем трем 
осям.

• Телескопическая крышка направляющей по всем трем осям
• Прочный, точный фрезерный стол с пятью Т-образными пазами, большими размерами и 

прецизионной шлифовкой.
• Портативный электронный маховик с кнопкой включения и кнопкой аварийной 

остановки. Значительно упрощает запуск программ
• Устройство смены инструмента с двойным захватом на 30 мест для инструментов
• Высокопроизводительная шарико-винтовая передача с прецизионной шлифовкой и 

предварительным натягом по всем осям.
• Верхняя часть машины открыта для загрузки машины краном
• Ленточный конвейер для стружки обеспечивает эффективное удаление стружки.
• Разъем RJ45, USB и подключение к сети 230 В.
• Устройство подачи СОЖ с баком для СОЖ емкостью 980 литров, системой промывки 

стружки и пистолетом для очистки с давлением 4 бара.
• Закрытый распределительный шкаф со встроенным теплообменником; обеспечивает 

оптимальную температуру и предотвращает проникновение частиц грязи
• Нефтяной сепаратор
• Освещение станка в рабочей зоне

Контроль

Тип
Программное обеспечение 
Память ЧПУ
Установить время изменения 
Смотреть вперед Количество 
инструментов

Синумерик 828Д 
SW 28x
8 МБ
1 мс
150
512

Система охлаждающей смазки

1,5 кВтМощность привода насоса(ов) охлаждающей жидкости 
Емкость бака 980 л

Размеры и вес

5735 мм
4400 мм
4400 мм
3248 мм

Макс. длина Длина 
ок. Ширина/глубина 
ок. Высота ок.
Вес ок.

10500 кг

Производительность сверления/фрезерования

63 ммМакс. размер фрезерной головки 
Макс. размер фрезы вала 32 мм

Электрические соединения

Общая номинальная стоимость 50 кВА

Электрические данные

400 ВНапряжение питания 
Частота сети 50 Гц



Высокая скорость движения

ось X 30000 мм/мин
ось Y 30000 мм/мин
ось Z 30000 мм/мин

Сила подачи

6,7 кН
10 кН

Усилие подачи по оси X 
Усилие подачи по оси Y 
Усилие подачи по оси Z 13,4 кН

Крутящий момент двигателя подачи

18 Нм
27 Нм

Непрерывная работа по оси X S1 
Непрерывная работа по оси Y S1 
Непрерывная работа по оси Z S1 36 Нм

Фрезерный стол горизонтальный

1700 мм
700 мм
100 мм
900 мм
18 мм
5
125 мм

Длина стола
Ширина стола
Мин. зазор вертикального шпинделя - фрезерный стол 
Макс. зазор вертикального шпинделя - фрезерный стол 
Размер Т-образного паза
Номер Т-образного паза
Расстояние между Т-образными канавками
Макс. грузоподъемность 1500 кг

Пневматическое соединение

Рабочее давление 6 бар

Точность

± 0,005 ммТочность повторения 
Точность 
позиционирования

± 0,005 мм

Путешествовать

1700 ммОсь X автоматическая 
Ось Y автоматическая 800 мм

Путешествовать
Ось Z автоматическая 800 мм

Турель

Дизайн
Количество слотов для инструментов
Макс. диаметр инструмента, соседние пазы свободны
Макс. диаметр инструмента
Макс. длина инструмента
Макс. вес инструмента
Время смены инструмента от инструмента к инструменту (от T 
до T)

Двойной захват 
30
125 мм
75 мм
300 мм
8 кг
1,94 с

Вертикальный шпиндель

Шпиндельный патрон
Диапазон скоростей
Пояснение диапазона скоростей

От центра шпинделя до крышки оси Z
Выходная мощность приводного двигателя, непрерывная 
работа S1
Выходная мощность приводного двигателя S6-30 % 
работы

СК 40 DIN 69871
12000 мин¹
Обратите внимание, что максимальная скорость шпинделя 
должна быть уменьшена прибл. 20 % при непрерывной 
работе.
825 мм
20 кВт

30 кВт
133,7 НмНепрерывный режим работы крутящего момента двигателя S1 

Моментный приводной двигатель S6-30 % работы 200,6 Нм

ВПЭ 1
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Ⱥɥɦɚɬɵ (7273)495-231 
Ⱥɧɝɚɪɫɤ (3955)60-70-56 
Ⱥɪɯɚɧɝɟɥɶɫɤ (8182)63-90-72 
Ⱥɫɬɪɚɯɚɧɶ (8512)99-46-04 
Ȼɚɪɧɚɭɥ (3852)73-04-60 
Ȼɟɥɝɨɪɨɞ (4722)40-23-64 
Ȼɥɚɝɨɜɟɳɟɧɫɤ (4162)22-76-07 
Ȼɪɹɧɫɤ (4832)59-03-52 
ȼɥɚɞɢɜɨɫɬɨɤ (423)249-28-31 
ȼɥɚɞɢɤɚɜɤɚɡ (8672)28-90-48 
ȼɥɚɞɢɦɢɪ (4922)49-43-18 
ȼɨɥɝɨɝɪɚɞ (844)278-03-48 
ȼɨɥɨɝɞɚ (8172)26-41-59 
ȼɨɪɨɧɟɠ (473)204-51-73 
ȿɤɚɬɟɪɢɧɛɭɪɝ (343)384-55-89 
ɂɜɚɧɨɜɨ (4932)77-34-06 
ɂɠɟɜɫɤ (3412)26-03-58 
ɂɪɤɭɬɫɤ (395)279-98-46 
Ʉɚɡɚɧɶ (843)206-01-48

Ʉɚɥɢɧɢɧɝɪɚɞ (4012)72-03-81 
Ʉɚɥɭɝɚ (4842)92-23-67
Ʉɟɦɟɪɨɜɨ (3842)65-04-62
Ʉɢɪɨɜ (8332)68-02-04
Ʉɨɥɨɦɧɚ (4966)23-41-49 
Ʉɨɫɬɪɨɦɚ (4942)77-07-48 
Ʉɪɚɫɧɨɞɚɪ (861)203-40-90 
Ʉɪɚɫɧɨɹɪɫɤ (391)204-63-61 
Ʉɭɪɝɚɧ (3522)50-90-47
Ʉɭɪɫɤ (4712)77-13-04
Ʌɢɩɟɰɤ (4742)52-20-81 
Ɇɚɝɧɢɬɨɝɨɪɫɤ (3519)55-03-13 
Ɇɨɫɤɜɚ (495)268-04-70
Ɇɭɪɦɚɧɫɤ (8152)59-64-93 
ɇɚɛɟɪɟɠɧɵɟ ɑɟɥɧɵ (8552)20-53-41 
ɇɢɠɧɢɣ ɇɨɜɝɨɪɨɞ (831)429-08-12 
ɇɨɜɨɤɭɡɧɟɰɤ (3843)20-46-81 
ɇɨɜɨɫɢɛɢɪɫɤ (383)227-86-73 
ɇɨɹɛɪɶɫɤ(3496)41-32-12

Ɉɦɫɤ (3812)21-46-40
Ɉɪɟɥ (4862)44-53-42 
Ɉɪɟɧɛɭɪɝ (3532)37-68-04 
ɉɟɧɡɚ (8412)22-31-16
ɉɟɪɦɶ (342)205-81-47 
ɉɟɬɪɨɡɚɜɨɞɫɤ (8142)55-98-37 
ɉɫɤɨɜ (8112)59-10-37 
Ɋɨɫɬɨɜ�ɧɚ�Ⱦɨɧɭ (863)308-18-15 
Ɋɹɡɚɧɶ (4912)46-61-64 
ɋɚɦɚɪɚ (846)206-03-16 
ɋɚɧɤɬ�ɉɟɬɟɪɛɭɪɝ �812)309-46-40 
ɋɚɪɚɧɫɤ (8342)22-96-24 
ɋɚɪɚɬɨɜ (845)249-38-78 
ɋɟɜɚɫɬɨɩɨɥɶ (8692)22-31-93 
ɋɢɦɮɟɪɨɩɨɥɶ (3652)67-13-56 
ɋɦɨɥɟɧɫɤ (4812)29-41-54 
ɋɨɱɢ (862)225-72-31 
ɋɬɚɜɪɨɩɨɥɶ (8652)20-65-13 
ɋɭɪɝɭɬ (3462)77-98-35

ɋɵɤɬɵɜɤɚɪ (8212)25-95-17 
Ɍɚɦɛɨɜ (4752)50-40-97 
Ɍɜɟɪɶ (4822)63-31-35 
Ɍɨɥɶɹɬɬɢ (8482)63-91-07 
Ɍɨɦɫɤ (3822)98-41-53 
Ɍɭɥɚ (4872)33-79-87 
Ɍɸɦɟɧɶ (3452)66-21-18 
ɍɥɚɧ�ɍɞɷ (3012)59-97-51 
ɍɥɶɹɧɨɜɫɤ (8422)24-23-59 
ɍɮɚ (347)229-48-12 
ɏɚɛɚɪɨɜɫɤ (4212)92-98-04 
ɑɟɛɨɤɫɚɪɵ (8352)28-53-07 
ɑɟɥɹɛɢɧɫɤ (351)202-03-61 
ɑɟɪɟɩɨɜɟɰ (8202)49-02-64 
ɑɢɬɚ (3022)38-34-83 
əɤɭɬɫɤ (4112)23-90-97 
əɪɨɫɥɚɜɥɶ (4852)69-52-93

Ɋɨɫɫɢɹ  +7(495)268-04-70 Ʉɚɡɚɯɫɬɚɧ  +7(7172)727-132 Ʉɢɪɝɢɡɢɹ  +996(312)96-26-47

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 

http://www.optimum.nt-rt.ru
mailto:omt@nt-rt.ru
http://www.optimum.nt-rt.ru
mailto:omt@nt-rt.ru
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