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Фрезерный станок Optimum M2 CNC 

Описание
Фрезерный станок с ЧПУ M2 CNC - это надежное и качественное оборудование с ЧПУ 
Siemens

Преимущества Optimum M2 CNC
• M2 CNC / M2L CNC с ЧПУ SINUMERIK 802S base line-качественный и производительный 

станок по очень хорошей цене.
• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Шариковые винты HIWIN на всех осях.
• Точные и надежные направляющие типа “ласточкин хвост”, регулируемые клиновыми 

планками..
• Защита направляющих от попадания стружки.
• Компактная надежная M2 CNC конструкция, поворотный пульт управления.
• Электронный маховик ручного перемещения по осям сокращает до минимума 

установочное время.
• Центральная система смазки.
• Рабочая зона отлично просматривается с 3 сторон через прозрачные окна из 

ударопрочного материала Macrolon.
• Интегрированная система подачи СОЖ в зону резания.
• Сигнальный индикатор работы станка M2 CNC / M2L CNC с ЧПУ SINUMERIK 802S base 

line.
• Компактный дизайн основания: дверцы с передней стороны основания открывают бак 

для СОЖ, с задней стороны - управляющую электроавтоматику.

Технические характеристики Optimum M2 CNC
Электропитание

Привод шпинделя 850 Вт 220 В ~50 Гц

Насос подачи СОЖ 40 Вт

Параметры инструмента

Максимальный диаметр торцевой фрезы, мм 52

Максимальный диаметр концевой фрезы, мм 16

Вылет оси шпинделя, мм 185

Параметры точности

Повторяемость, мм 0,01

Погрешность позицирования, мм 0,02

Конец шпинделя

Конец шпинделя Морзе 2 / М10

Фрезерная головка

Перемещение по оси Z, мм 280

Скорость перемещения по оси Z, мм/мин 2000

Число оборотов

Частота вращения шпинделя, нижний диапазон, об/мин 90 - 1480

Частота вращения шпинделя, верхний диапазон, об/мин 150 - 3000
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Технические характеристики Optimum M2 CNC
Координатный стол

Ɋазмер стола, мм �00 х 180

Перемещение по оси <, мм 155

Скорость перемещения по оси <, мм/мин 2000

Перемещение по оси ;, мм 480

Скорость перемещения по оси ;, мм/мин 2000

Ɋазмер Ɍ-образных пазов стола, мм 12

Ɋасстояние между пазами, мм 63

Максимальная нагрузка на стол, кг 55

Габаритные размеры станка 02/ &1& С ЧПɍ 6,180(5,. 8026 %$6( /,1(

Ⱦлина, мм 1590

ɒирина, мм �45

Высота, мм 1�60

ȿмкость бака СОЖ, л 15

Масса 02 &1& станка, кг 380

Фрезерный станок с ЧПУ Optimum M2L
Фрезерный станок с ЧПУ M2L CNC - это надежное и качественное оборудование с ЧПУ 
Siemens

Преимущества Optimum M2L
• M2 CNC / M2L CNC с ЧПУ SINUMERIK 802S base line-качественный и производительный 

станок по очень хорошей цене.
• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Шариковые винты HIWIN на всех осях.
• Точные и надежные направляющие типа “ласточкин хвост”, регулируемые клиновыми 

планками..
• Защита направляющих от попадания стружки.
• Компактная надежная конструкция, Optimum M2L поворотный пульт управления.
• Электронный маховик ручного перемещения по осям сокращает до минимума 

установочное время.
• Центральная система смазки.
• Рабочая зона отлично просматривается с 3 сторон через прозрачные окна из 

ударопрочного материала Macrolon.
• Интегрированная система подачи СОЖ в зону резания.
• Сигнальный индикатор работы станка M2 CNC / M2L CNC с ЧПУ SINUMERIK 802S base 

line.
• Компактный дизайн основания: дверцы с передней стороны основания открывают бак 

для СОЖ, с задней стороны - управляющую электроавтоматику.
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ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ Optimum M2L
ʕʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʝ

ʇʨʠʚʦʜ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 850 ɺʪ 220 ɺ ~50 ɻʮ

ʅʘʩʦʩ ʧʦʜʘʯʠ ʉʆɾ 40 ɺʪ

ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʪʦʨʮʝʚʦʡ ʬʨʝʟʳ, ʤʤ 52

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʢʦʥʮʝʚʦʡ ʬʨʝʟʳ, ʤʤ 16

ɺʳʣʝʪ ʦʩʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, ʤʤ 185

ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʪʦʯʥʦʩʪʠ

ʇʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʴ, ʤʤ 0,01

ʇʦʛʨʝʰʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʨʦʚʘʥʠʷ, ʤʤ 0,02

ʂʦʥʝʮ ʰʧʠʥʜʝʣʷ

ʂʦʥʝʮ ʰʧʠʥʜʝʣʷ ʄʦʨʟʝ 2 / ʄ10

ʌʨʝʟʝʨʥʘʷ ʛʦʣʦʚʢʘ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z, ʤʤ 280

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʧʦ ʦʩʠ Z, ʤʤ/ʤʠʥ 2000

ʏʠʩʣʦ ʦʙʦʨʦʪʦʚ

ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, ʥʠʞʥʠʡ ʜʠʘʧʘʟʦʥ, ʦʙ/ʤʠʥ 90 - 1480

ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, ʚʝʨʭʥʠʡ ʜʠʘʧʘʟʦʥ, ʦʙ/ʤʠʥ 150 - 3000

ʂʦʦʨʜʠʥʘʪʥʳʡ ʩʪʦʣ

ʈʘʟʤʝʨ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 700 ʭ 180

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y, ʤʤ 155

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʧʦ ʦʩʠ Y, ʤʤ/ʤʠʥ 2000

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X, ʤʤ 480

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʧʦ ʦʩʠ X, ʤʤ/ʤʠʥ 2000

ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 12

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʧʘʟʘʤʠ, ʤʤ 63

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʥʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘ ʩʪʦʣ, ʢʛ 55

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʩʪʘʥʢʘ M2L CNC ʉ ʏʇʋ SINUMERIK 802S BASE LINE

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 1590

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 745

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 1760

ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ, ʣ 15

ʄʘʩʩʘ Optimum M2L ʩʪʘʥʢʘ, ʢʛ 380



Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ Optimum M2S
Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ Optimum M2S служит для изготовления широкой 
номенклатуры деталей машин и механизмов, в том числе для изготовления корпусных 
деталей.

• Преимущества Optimum M2S
• Компактный станок для изготовления мелких деталей и обучения.
• Система ЧПУ CNC.
• Шариковые винты HIWIN на всех осях.
• Высокопроизводительный сервопривод шпинделя.
• Точные и надежные направляющие типа “ласточкин хвост”, регулируемые клиновыми 

планками.
• Защита направляющих от попадания стружки.
• Центральная система смазки.
• Компактная надежная конструкция, поворотный пульт управления.
• Электронный Optimum M2S маховик ручного перемещения по осям сокращает до 

минимума установочное время.
• Система подачи СОЖ с баком емкостью 10 литров.
• Рабочая зона отлично просматривается с 3 сторон через прозрачные окна из 

ударопрочного материала Macrolon.
• Компактный дизайн основания: дверцы с передней стороны основания открывают бак 

для СОЖ, с задней стороны - управляющую электроавтоматику.
• Поворотная панель оператора.
• Разъемы RS232 и USB на панели оператора.
• 2 года гарантии на систему ЧПУ Siemens.

Технические характеристики Optimum M2S
Электропитание

Общая потребляемая мощность 1,5 кВт 220 В ~50 Гц

Привод шпинделя 850 Вт

Насос подачи СОЖ 40 Вт

Шпиндель

Число оборотов шпинделя 100 - 3 000 об/мин

Конец шпинделя МК2 / М10

Максимальный диаметр торцевой фрезы 50 мм

Максимальный диаметр концевой фрезы 16 мм

Координатный стол

Размер стола, Д х Ш 700 х 180 мм

Размер Т-пазов, ширина / количество / между 12 мм / 3 / 63 мм

Максимальная нагрузка на стол 55 кг

Перемещения

Ось X 480 мм

Ось Y 155 мм

Ось Z 280 мм



Подача по осям

Рабочая подача �оси X, Y, Z� 2 000 мм/мин

Точность

Повторяемость 0,020 мм

Позиционирование � 0,015 мм

Габаритные размеры

Длина 1620 мм

Ширина �00 мм

Высота 2085 мм

ȿмкость бака СОЖ 10 литров

Масса 2SWLPXP 026 станка 026 380 кг

Технические характеристики Optimum M2S

Компактный фрезерный станок с Optimum M3HS CNC 
ЧПУ Optimum M3HS CNC

• Качественный и производительный компактный фрезерный станок MЗНS CNC с ЧПУ 
SINUMERIK 802S base line по очень хорошей цене.

• Предназначен для высокоскоростного фрезерования концевыми фрезами и сверления.
• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Шариковые винты HIWIN на всех осях.
• Очень большой диапазон скоростей от 150 до 8600 оборотов в минуту.
• Точные и надежные направляющие типа “ласточкин хвост”, регулируемые клиновыми 

планками.
• Защита направляющих от попадания стружки.
• Компактная надежная конструкция, поворотный пульт управления.
• Электронный маховик ручного Optimum M3HS CNC перемещения по осям сокращает до 

минимума установочное время.
• Управление оборотами шпинделя с помощью частотного преобразователя Siemens 

Micromaster.
• Центральная система смазки.
• Рабочая зона отлично просматривается с 3 сторон через прозрачные окна из 

ударопрочного материала Macrolon.
• Интегрированная система подачи СОЖ в зону резания.
• Сигнальный индикатор работы станка M3HS CNC с ЧПУ Siemens SINUMERIK 802S base 

line
• Компактный дизайн основания: дверцы с передней стороны основания открывают бак для 

СОЖ, с задней стороны - управляющую электроавтоматику.



ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ Optimum M3HS CNC
ʄʦʜʝʣʴ M3HS CNC

ʕʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʝ

ʇʨʠʚʦʜ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 3 ʢɺʪ 380 ɺ ~50 ɻʮ

ʅʘʩʦʩ ʧʦʜʘʯʠ ʉʆɾ 40 ɺʪ

ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʢʦʥʮʝʚʦʡ ʬʨʝʟʳ, ʤʤ 20

ɺʳʣʝʪ ʦʩʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, ʤʤ 220

ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʪʦʯʥʦʩʪʠ

ʇʦʚʪʦʨʷʝʤʦʩʪʴ, ʤʤ 0,01

ʇʦʛʨʝʰʥʦʩʪʴ ʧʦʟʠʮʠʨʦʚʘʥʠʷ, ʤʤ 0,02

ʂʦʥʝʮ ʰʧʠʥʜʝʣʷ

ʂʦʥʝʮ ʰʧʠʥʜʝʣʷ ER 32

ʌʨʝʟʝʨʥʘʷ ʛʦʣʦʚʢʘ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z, ʤʤ 460

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʧʦ ʦʩʠ Z, ʤʤ/ʤʠʥ 2000

ʏʠʩʣʦ ʦʙʦʨʦʪʦʚ

ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ ʦʙ/ʤʠʥ 150 - 8600

ʂʦʦʨʜʠʥʘʪʥʳʡ ʩʪʦʣ

ʈʘʟʤʝʨ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 750 ʭ 210

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y, ʤʤ 200

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʧʦ ʦʩʠ Y, ʤʤ/ʤʠʥ 2000

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X, ʤʤ 450

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʧʦ ʦʩʠ X, ʤʤ/ʤʠʥ 2000

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʦʝ ʨʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʰʧʠʥʜʝʣʴ - ʩʪʦʣ, ʤʤ 470

ʈʘʟʤʝʨ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʭ ʧʘʟʦʚ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 12

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʧʘʟʘʤʠ, ʤʤ 63

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʄɿʉʅ CNC 

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 1900

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 1160

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 1900

ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ, ʣ 20

ʄʘʩʩʘ Optimum M3HS CNC ʩʪʘʥʢʘ M3HS CNC, ʢʛ 760



Фрезерный станок с ЧПУ Optimum M4 CNC
Фрезерный станок Optimum M4 CNC - это надежное и качественное оборудование с ЧПУ 
Siemens.

• Преимущества M4 CNC
• М4 CNC/M4HS CNC-качественные и производительные станки по очень хорошей цене.
• Эргономичная система управления от Siemens.
• Дружественный интерфейс управления сверлильными и фрезерными работами.
• Шариковые винты HIWIN на всех осях.
• Модель 4М СNC/ M4HS CNC - очень большой диапазон скоростей от 150 до 8600 

оборотов в минуту.
• Точные и надежные направляющие типа “ласточкин хвост”, регулируемые клиновыми 

планками.
• Защита направляющих от попадания стружки.
• Компактная надежная конструкция, поворотный пульт управления.
• Электронный маховик ручного перемещения по осям сокращает до минимума 

установочное время.
• Управление оборотами шпинделя с помощью частотного преобразователя Siemens 

Micromaster.
• Электропневматический зажим инструмента в модели M4 CNC.
• Центральная система смазки.
• Рабочая зона отлично просматривается с 3 сторон через прозрачные окна из 

ударопрочного материала Macrolon.
• M4HS CNC (ER32) - работа на высоких скоростях концевыми фрезами и сверлами.
• M4 CNC (ISO 40) - работа широкой номенклатурой инструмента, включая торцевые 

фрезы и расточные головки.
• Интегрированная система подачи СОЖ в M4 CNC зону резания.
• Сигнальный индикатор работы станка.
• Компактный дизайн основания: дверцы с передней стороны основания открывают бак 

для СОЖ, с задней стороны - управляющую электроавтоматику.
• M4HS CNC - очень большой диапазон скоростей от 150 до 8600 оборотов в минуту.
• Точные и надежные направляющие типа “ласточкин хвост”, регулируемые клиновыми 

планками.
• Защита направляющих от попадания стружки.
• Компактная надежная конструкция, поворотный пульт управления.
• Электронный маховик ручного перемещения по осям сокращает до минимума 

установочное время.
• Управление оборотами шпинделя с помощью частотного преобразователя Siemens 

Micromaster.
• Электропневматический зажим инструмента в модели M4 CNC.
• Центральная система смазки.
• Рабочая зона отлично просматривается с 3 сторон через прозрачные окна из 

ударопрочного материала Macrolon.
• M4HS CNC (ER32) - работа на высоких скоростях концевыми фрезами и сверлами.
• M4 CNC (ISO 40) - работа широкой номенклатурой инструмента, включая торцевые 

фрезы и расточные головки.
• Интегрированная система подачи СОЖ в зону резания.
• Сигнальный индикатор работы станка.
• Компактный дизайн основания: дверцы с передней стороны основания открывают бак 

для СОЖ, с задней стороны - управляющую электроавтоматику.



Технические характеристики M4 CNC
Модель M4 CNC M4HS CNC

Электропитание

Привод шпинделя 2,2 кВт 220 В 3 кВт 380 В

Насос подачи СОЖ 40 Вт

Параметры инструмента

Максимальный диаметр торцевой фрезы, мм 63 -

Максимальный диаметр концевой фрезы, мм 32 20

Вылет оси шпинделя, мм 260

Параметры точности

Повторяемость, мм 0,01

Погрешность позицирования, мм 0,02

Конец шпинделя

Конец шпинделя SK 40 ER 32

Фрезерная головка

Перемещение по оси Z, мм 530

Скорость перемещения по оси Z, мм/мин 1500 2000

Число оборотов

Частота вращения шпинделя об/мин 115 - 3100 150 - 8600

Координатный стол

Размер стола, мм 750 х 210

Перемещение по оси Y, мм 240

Скорость перемещения по оси Y, мм/мин 2000

Перемещение по оси X, мм 500

Скорость перемещения по оси X, мм/мин 2000

Размер Т-образных пазов стола, мм 18

Расстояние между пазами, мм 80

Габаритные размеры М4 CNC/M4HS CNC

Длина, мм 1900

Ширина, мм 1160

Высота, мм 1900

Емкость бака СОЖ, л 20

Масса M4 CNC станка, кг 780 800
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