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Токарный станок по металлу с ЧПУ OPTIturn S 400E 
SINUMERIK 808D ADVANCED
Описание товара
Токарный станок по металлу с числовым программным управлением SIEMENS SINUMERIK 
808D ADVANCED, предназначен для крупносерийного производства деталей.

• Компактный дизайн
• Наклонная станина 45 ° для большого диаметра обработки
• Автоматическое удаление стружки по конвейеру
• Стабильные линейные направляющие обеспечивают длительный срок службы 

благодаря максимальной статической и динамической жесткости
• Закаленные и шлифованные ШВП
• Все сервомоторы со встроенными датчиками для максимальной точности
• Задняя бабка с гидравлическим прижимом
• Портативный электронный пульт управления, значительно ускоряет процесс наладки
• Транспортер для удаления стружки
• Контейнер для стружки
• Галогенный станочный светильник
• Пакет ПО «SINUMERIK 808D on PC» в стандартной комплектации (симуляция 

технологического процесса оффлайн на ПК)
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3504325
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ ʩʪʘʥʠʥʦʡ 450 ʤʤ
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 200 ʤʤ

ß ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 61 ʤʤ
ʈʄʎ 430 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʦʩʥʦʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ

40-4500 ʦʙ/ʤʠʥ 

7,5 ʢɺʪ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ ʄʊ 4

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X 200 ʤʤ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z 430 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ X 10000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ Z 10000 ʤʤ/ʤʠʥ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ 
ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ

Ñ 0,006 ʤʤ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʝʥʠʷ Ñ 0,01 ʤʤ

ʊʠʧ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʩʤʝʥʳ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʩ 
ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʤ ʧʨʠʚʦʜʦʤ

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʣʦʪʦʚ ʜʣʷ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʚ 8 ʰʪ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
Max ʚʳʩʦʪʘ, ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʟʮʘ 25 ʤʤ

Max ʜʠʘʤʝʪʨ ʭʚʦʩʪʦʚʠʢʘ ʩʚʝʨʣʘ 16 ʤʤ
ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 110 ʤʤ

ʊʠʧ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ ɻʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ X 10 ʅʤ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ Z 10 ʅʤ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 95,6 ʅʤ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 400 ɺ
ʌʘʟʳ 3 ʰʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 580 ɺʪ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 75 ʣ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 3500 ʢʛ
ɺʝʩ ʙʨʫʪʪʦ 3900 ʢʛ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 3670ʭ1875ʭ2155 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ) -
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Токарно-обрабатывающий станок с ЧПУ 
OPTIturn S 500
Описание товара
Токарный станок по металлу с ЧПУ Premium класса Optimum S 500.

• Высокоскоростной прецизионный шпиндель установлен на двухрядных цилиндрических 
подшипниках спереди и сзади, а также двусторонним коническим подшипником в центре.

• Длительный срок службы всех подшипников на токарном станке с ЧПУ обеспечивается 
наличием постоянной смазки

• Все приводы осей оснащены сервомоторами SIEMENS
• На моделях токарных станков по металлу с ЧПУ Optimum S 500 CNC прямой привод всех 

осей без редуктора.
• Двойные усиленные шариковинтовые пары ШВП с мелким шагом для увеличения усилия 

подачи
• Быстрая индексация револьверной головки — смена и поворот инструмента происходит 

практически одновременно в процессе работы токарного станка с ЧПУ
• Поворот револьверной головки без остановок в обе стороны
• Зажим и разжим задней бабки активируется с помощью педали или программным 

способом
• Автоматическое перемещение задней бабки — стандартная функция на токарных станках 

с ЧПУ Optimum S 500 CNC
• Дополнительная мобильная панель управления
• Гидравлический сменщик инструмента фирмы Sauter с приводным инструментом
• Автоматическое открывание дверей с мониторингом
• Система охлаждения СОЖ
• Система охлаждения масла
• Предустановки для барфидера
• Автоматический транспортер стружки
• Автоматический измеритель Renishaw для инструмента
• Автоматический деталеулавливатель
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

Комплектация основная
• Приводная ось С
• Программируемое перемещение задней бабки
• Транспортер для удаления стружки
• Автоматический измеритель инструмента Renishaw
• Система охлаждения
• Дополнительная мобильная панель управления
• Система охлаждения масла
• Вспомогательный инструмент
• Гидравлический сменщик инструмента VDI 40 Sauter
• Деталеулавливатель
• Гидравлический 3-х кулачковый патрон Ø 200 мм S 500
• Система внутреннего охлаждения шпинделя CTS 20 бар
• Автоматический дверной доводчик
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Технические характеристики

Характеристика Значение
Арт. 3515150
ø обработки над 
станиной

600 мм

ø обработки над 
суппортом 450 мм

ø отверстия шпинделя 66 мм
РМЦ 750 мм
Скорость вращения 10 - 4500 об/мин

Мощность основного 
привода

17 кВт

Конус пиноли задней 
бабки МТ 5

Перемещение по оси X 305 мм

Перемещение по оси Z 750 мм
Скорость подачи по оси 
X 24000 мм/мин

Скорость подачи по оси 
Z

24000 мм/мин

Точность 
позиционирования

± 0,005 мм

Точность повторения ± 0,005 мм

Тип устройства смены 
инструмента

гидравлический; Sauter VDI40 
с приводным инструментом

Количество слотов для 
инструментов 12 шт

Характеристика Значение
Max высота, ширина резца 25 мм

Max диаметр хвостовика сверла 32 мм
Ход пиноли задней бабки 120 мм

Тип задней бабки Гидравлический
Крутящий момент двигателя по оси X 11 Нм
Крутящий момент двигателя по оси Z 27 Нм

Крутящий момент на шпинделе 162 Нм
Напряжение 400 В
Фазы 3 шт

Мощность насоса СОЖ 750 Вт
Емкость бака СОЖ 185 л

Вес нетто 5600 кг
Вес брутто 6100 кг
Габариты (ДхШхВ) 3015х1856х2016 мм

Габариты упаковки (ДхШхВ) 4480х2290х2220 мм

Токарный станок по металлу с ЧПУ OPTIturn S 500L
Описание товара

• Высокоскоростной прецизионный шпиндель установлен на двухрядных цилиндрических 
подшипниках спереди и сзади, а также двусторонним коническим подшипником в 
центре.

• Длительный срок службы всех подшипников на токарном станке с ЧПУ обеспечивается 
наличием постоянной смазки

• Все приводы осей оснащены сервомоторами SIEMENS
• На моделях токарных станков по металлу с ЧПУ Optimum S 500L прямой привод всех 

осей без редуктора.
• Двойные усиленные шариковинтовые пары ШВП с мелким шагом для увеличения 

усилия подачи
• Быстрая индексация револьверной головки — смена и поворот инструмента 

происходит практически одновременно в процессе работы токарного станка с ЧПУ
• Поворот револьверной головки без остановок в обе стороны
• Зажим и разжим задней бабки активируется с помощью педали или программным 

способом
• Автоматическое перемещение задней бабки — стандартная функция на токарных 

станках с ЧПУ Optimum S 500L
• Дополнительная мобильная панель управления



• Гидравлический сменщик инструмента фирмы Sauter с приводным инструментом
• Автоматическое открывание дверей с мониторингом
• Система охлаждения СОЖ
• Система охлаждения масла
• Предустановки для барфидера
• Автоматический транспортер стружки
• Автоматический измеритель Renishaw для инструмента
• Автоматический деталеулавливатель
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

Система Siemens Sinumerik 828 D включает в себя:

• Система Безопасности СЕ
• Автоматическое обнаружение и обработка остатка заготовки
• Пошаговое программирование механической обработки ShopTurn
• 3-D моделирование
• Удаленный доступ
• Ускоренная запись

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3515152
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʪʘʥʠʥʦʡ

600 ʤʤ

ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 450 ʤʤ

ß ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 66 ʤʤ
ʈʄʎ 1250 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʦʩʥʦʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ

10-4500 ʦʙ/ʤʠʥ 

17 ʢɺʪ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ ʄʊ 5

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X 305 ʤʤ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z 1250 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ 
X 24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ 
Z

24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ 
ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ

Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʝʥʠʷ Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʠʧ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʩʤʝʥʳ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ; Sauter VDI40 
ʩ ʧʨʠʚʦʜʥʳʤ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʤ

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʣʦʪʦʚ ʜʣʷ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʚ 12 ʰʪ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
Max ʚʳʩʦʪʘ, ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʟʮʘ 25 ʤʤ

Max ʜʠʘʤʝʪʨ ʭʚʦʩʪʦʚʠʢʘ ʩʚʝʨʣʘ 32 ʤʤ
ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 120 ʤʤ

ʊʠʧ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ ɻʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ X 11 ʅʤ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ Z 27 ʅʤ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 162 ʅʤ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 400 ɺ
ʌʘʟʳ 3 ʰʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 750 ɺʪ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 185 ʣ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 5900 ʢʛ
ɺʝʩ ʙʨʫʪʪʦ 6400 ʢʛ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 4114ʭ1856ʭ2016 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ) 4480ʭ2290ʭ2220 ʤʤ



Токарный станок по металлу с ЧПУ OPTIturn 
S 600 CNC

Описание товара
Токарный станок по металлу с числовым программным управлением OPTIturn S 600, 
предназначен для крупносерийного производства однотипных деталей.

• Жесткая тяжелая конструкция
• Компактный дизайн
• Наклонная станина 30 ° для большого диаметра обработки
• Автоматическое удаление стружки в контейнер
• Стабильные линейные направляющие обеспечивают длительный срок службы благодаря 

максимальной статической и динамической жесткости
• Закаленные и шлифованные ШВП
• Сервоприводы для всех осей SIEMENS
• Все сервомоторы со встроенными датчиками для максимальной точности
• Портативный электронный пульт управления, значительно ускоряет процесс наладки
• На станке установлен датчик ручного измерения инструмента
• Задняя бабка с гидравлическим прижимом
• Транспортер для удаления стружки
• Галогенный станочный светильник
• Револьверная головка на 12 инструментов
• Гидравлический 3-х кулачковый патрон Ø 200 мм
• Комплект закаленных и сырых кулачков
• Система охлаждения
• Ножная педаль
• Автоматическая система смазки
• Теплообменник
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

 

Система Siemens Sinumerik 828D PPU 240:

• Программное обеспечение SW 24x
• Оперативная память 3Mb
• Установка времени 3 мсек
• Число инструментов 128



ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3515060
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ ʩʪʘʥʠʥʦʡ 500 ʤʤ
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 220 ʤʤ

ß ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 75 ʤʤ
ʈʄʎ 460 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʦʩʥʦʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ

40-4000 ʦʙ/ʤʠʥ 

12 ʢɺʪ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ ʄʊ 4

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X 215 ʤʤ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z 520 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ X 30000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ Z 30000 ʤʤ/ʤʠʥ
ʊʦʯʥʦʩʪʴ 
ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ

Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʝʥʠʷ Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʠʧ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʩʤʝʥʳ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

LS 200 (VDI 30 ʩ ʧʨʠʚʦʜʥʳʤ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʤ ʦʧʮʠʷ)

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʣʦʪʦʚ ʜʣʷ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʚ 12 ʰʪ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
Max ʚʳʩʦʪʘ, ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʟʮʘ 25 ʤʤ

Max ʜʠʘʤʝʪʨ ʭʚʦʩʪʦʚʠʢʘ ʩʚʝʨʣʘ 32 ʤʤ
ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 50 ʤʤ

ʊʠʧ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ ɻʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ X 11 ʅʤ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ Z 11 ʅʤ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 115 ʅʤ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 400 ɺ
ʌʘʟʳ 3 ʰʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 750 ɺʪ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 140 ʣ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 3070 ʢʛ
ɺʝʩ ʙʨʫʪʪʦ 3470 ʢʛ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 2322ʭ1948ʭ1930 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ) -

Токарный станок по металлу с ЧПУ OPTIturn S 620

Описание товара
Tокарный станок с ЧПУ с наклоненной станиной и контршпинделем.

• Фрезерование и токарная обработка
• Жесткая тяжелая конструкция
• Компактный дизайн
• Наклонная станина 30 ° для большого диаметра обработки
• Автоматическое удаление стружки в контейнер
• Стабильные линейные направляющие обеспечивают длительный срок службы 

благодаря максимальной статической и динамической жесткости
• Закаленные и шлифованные ШВП
• Сервоприводы для всех осей SIEMENS
• Все сервомоторы со встроенными датчиками для максимальной точности
• Дополнительная мобильная панель управления
• Транспортер для удаления стружки 



• Встроенное освещение рабочей зоны
• Ось C с тормозной системой APEX PT16-16-RB-330 и 12 инструментами VDI 30
• Гидравлический 3-х кулачковый патрон Ø 200 мм и Ø 150 мм на контршпинделе
• Система охлаждения
• Ножная педаль
• Автоматическая система смазки
• Надежная и производительная гидростанция
• Теплообменник для электрошкафа
• Поддержка устройств автозагрузки и подачи прутков
• EMC (электромагнитная совместимость)
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

 

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3515065
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ ʩʪʘʥʠʥʦʡ 650 ʤʤ
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 380 ʤʤ

ß ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 52 ʤʤ
ʈʄʎ 520 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʦʩʥʦʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ
ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X
ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z1, 
Z2

0-5000 ʦʙ/ʤʠʥ 

11 ʦʙ/ʤʠʥ 215 

ʤʤ

520 ʤʤ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y 
(ʦʧʮʠʷ)

50-150 ʤʤ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ X 24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ Z 24000 ʤʤ/ʤʠʥ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ Y 
(ʦʧʮʠʷ)

6000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ 
ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ Ñ 0,01 ʤʤ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʝʥʠʷ Ñ 0,01 ʤʤ
ʊʠʧ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʩʤʝʥʳ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ; VDI30 ʩ 
ʧʨʠʚʦʜʥʳʤ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʤ

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʣʦʪʦʚ ʜʣʷ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʚ 12 ʰʪ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
Max ʚʳʩʦʪʘ, ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʟʮʘ 25 ʤʤ

Max ʜʠʘʤʝʪʨ ʭʚʦʩʪʦʚʠʢʘ ʩʚʝʨʣʘ 40 ʤʤ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʢʦʥʪʨʰʧʠʥʜʝʣʷ 7,5 ʢɺʪ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʢʦʥʪʨʰʧʠʥʜʝʣʷ 50 ʅʤ
ʊʠʧ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ -
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ X 11 ʅʤ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ Z 27 ʅʤ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 98,7 ʅʤ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 400 ɺ

ʌʘʟʳ 3 ʰʪ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 530 ɺʪ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 185 ʣ
ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 5000 ʢʛ
ɺʝʩ ʙʨʫʪʪʦ 5400 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 3500ʭ3135ʭ1950 ʤʤ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ) 4650ʭ2290ʭ2250 ʤʤ



Токарный станок по металлу с ЧПУ OPTIturn S 620 L

Описание товара
Tокарный станок с ЧПУ с наклонной станиной и контршпинделем.

• Фрезерование и токарная обработка
• Жесткая тяжелая конструкция
• Компактный дизайн
• Наклонная станина 30 ° для большого диаметра обработки
• Автоматическое удаление стружки в контейнер
• Стабильные линейные направляющие обеспечивают длительный срок службы 

благодаря максимальной статической и динамической жесткости
• Закаленные и шлифованные ШВП
• Сервоприводы для всех осей SIEMENS
• Все сервомоторы со встроенными датчиками для максимальной точности
• Дополнительная мобильная панель управления
• Транспортер для удаления стружки
• Встроенное освещение рабочей зоны
• Ось C с тормозной системой APEX PT16-16-RB-330 и 12 инструментами VDI 30
• Гидравлический 3-х кулачковый патрон Ø 200 мм и Ø 150 мм на контршпинделе
• Система охлаждения
• Ножная педаль
• Автоматическая система смазки
• Надежная и производительная гидростанция
• Теплообменник для электрошкафа
• Поддержка устройств автозагрузки и подачи прутков
• EMC (электромагнитная совместимость)
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

Система Siemens Sinumerik 828 D:

• Программное обеспечение SW 28x
• Оперативная память 8Mb
• Установка времени 1 мсек
• Число инструментов 512
• Комплектация основная
• Теплообменник;
• Револьверная головка;
• Контршпиндель;
• Измерительная головка для контроля инструмента;
• Токарный патрон;
• Автоматическая система смазки;
• Ось X;
• Оси Z и Z2;
• Линейные направляющие



ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3515070
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ ʩʪʘʥʠʥʦʡ 650 ʤʤ
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 380 ʤʤ

ß ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 52 ʤʤ
ʈʄʎ 1020 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʦʩʥʦʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ
ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X
ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z1, 
Z2

0-5000 ʦʙ/ʤʠʥ 

11 ʢɺʪ

215 ʤʤ 1020 

ʤʤ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Y 
(ʦʧʮʠʷ)

50-150 ʤʤ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ X 24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ Z 24000 ʤʤ/ʤʠʥ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ Y 
(ʦʧʮʠʷ)

6000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ 
ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ Ñ 0,01 ʤʤ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʝʥʠʷ Ñ 0,01 ʤʤ
ʊʠʧ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʩʤʝʥʳ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ; VDI30 ʩ 
ʧʨʠʚʦʜʥʳʤ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʤ

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʣʦʪʦʚ ʜʣʷ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʚ 12 ʰʪ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
Max ʚʳʩʦʪʘ, ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʟʮʘ 25 ʤʤ

Max ʜʠʘʤʝʪʨ ʭʚʦʩʪʦʚʠʢʘ ʩʚʝʨʣʘ 40 ʤʤ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʢʦʥʪʨʰʧʠʥʜʝʣʷ 7,5 ʢɺʪ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʢʦʥʪʨʰʧʠʥʜʝʣʷ 50 ʅʤ
ʊʠʧ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ -
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ X 11 ʅʤ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ Z 27 ʅʤ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 98,7 ʅʤ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 400 ɺ

ʌʘʟʳ 3 ʰʪ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 530 ɺʪ

ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 185 ʣ
ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 6000 ʢʛ
ɺʝʩ ʙʨʫʪʪʦ 6400 ʢʛ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 4020ʭ3135ʭ1950 ʤʤ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ) 5650ʭ2290ʭ2250 ʤʤ

Токарный станок по металлу с ЧПУ OPTIturn S 750K
Описание товара

• Высокоскоростной прецизионный шпиндель установлен на двухрядных цилиндрических 
подшипниках спереди и сзади, а также двусторонним коническим подшипником в центре.

• Длительный срок службы всех подшипников на токарном станке с ЧПУ обеспечивается 
наличием постоянной смазки

• Все приводы осей оснащены сервомоторами SIEMENS
• На моделях токарных станков по металлу с ЧПУ Optimum S 750K прямой привод всех 

осей без редуктора.
• Двойные усиленные шариковинтовые пары ШВП с мелким шагом для увеличения 

усилия подачи
• Быстрая индексация револьверной головки — смена и поворот инструмента происходит 

практически одновременно в процессе работы токарного станка с ЧПУ
• Поворот револьверной головки без остановок в обе стороны
• Зажим и разжим задней бабки активируется с помощью педали или программным 

способом
• Автоматическое перемещение задней бабки — стандартная функция на токарных 

станках с ЧПУ Optimum S 750K
• Дополнительная мобильная панель управления
• Гидравлический сменщик инструмента фирмы Sauter с приводным инструментом
• Автоматическое открывание дверей с мониторингом



• Система охлаждения СОЖ
• Система охлаждения масла
• Предустановки для барфидера
• Автоматический транспортер стружки
• Автоматический измеритель Renishaw для инструмента
• Автоматический деталеулавливатель
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

Система Siemens Sinumerik 828 D включает в себя:
• Система Безопасности СЕ
• Автоматическое обнаружение и обработка остатка заготовки
• Пошаговое программирование механической обработки ShopTurn
• 3-D моделирование
• Удаленный доступ
• Ускоренная запись

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3515172
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʪʘʥʠʥʦʡ

600 ʤʤ

ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 450 ʤʤ

ß ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 88 ʤʤ
ʈʄʎ 750 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʦʩʥʦʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ

10-3000 ʦʙ/ʤʠʥ 

30 ʢɺʪ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ ʄʊ 5

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X 305 ʤʤ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z 750 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ 
X 24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ 
Z

24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ 
ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ

Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʝʥʠʷ Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʠʧ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʩʤʝʥʳ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ; Sauter VDI40 
ʩ ʧʨʠʚʦʜʥʳʤ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʤ

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʣʦʪʦʚ ʜʣʷ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʚ 12 ʰʪ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
Max ʚʳʩʦʪʘ, ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʟʮʘ 25 ʤʤ

Max ʜʠʘʤʝʪʨ ʭʚʦʩʪʦʚʠʢʘ ʩʚʝʨʣʘ 32 ʤʤ
ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 120 ʤʤ

ʊʠʧ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ ɻʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ X 11 ʅʤ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ Z 27 ʅʤ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 186 ʅʤ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 400 ɺ
ʌʘʟʳ 3 ʰʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 750 ɺʪ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 185 ʣ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 5900 ʢʛ
ɺʝʩ ʙʨʫʪʪʦ 6300 ʢʛ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 3515ʭ1856ʭ2016 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ) 4180ʭ2290ʭ2220 ʤʤ



Токарный станок по металлу с ЧПУ OPTIturn 
S 750 CNC
Описание товара

• Высокоскоростной прецизионный шпиндель установлен на двухрядных 
цилиндрических подшипниках спереди и сзади, а также двусторонним коническим 
подшипником в центре.

• Длительный срок службы всех подшипников на токарном станке с ЧПУ 
обеспечивается наличием постоянной смазки

• Все приводы осей оснащены сервомоторами SIEMENS
• На моделях токарных станков по металлу с ЧПУ Optimum S 750 прямой привод 

всех осей без редуктора.
• Двойные усиленные шариковинтовые пары ШВП с мелким шагом для увеличения 

усилия подачи
• Быстрая индексация револьверной головки — смена и поворот инструмента 

происходит практически одновременно в процессе работы токарного станка с ЧПУ
• Поворот револьверной головки без остановок в обе стороны
• Зажим и разжим задней бабки активируется с помощью педали или программным 

способом
• Автоматическое перемещение задней бабки — стандартная функция на токарных 

станках с ЧПУ Optimum S 750
• Дополнительная мобильная панель управления
• Гидравлический сменщик инструмента фирмы Sauter с приводным инструментом
• Автоматическое открывание дверей с мониторингом
• Система охлаждения СОЖ
• Система охлаждения масла
• Предустановки для барфидера
• Автоматический транспортер стружки
• Автоматический измеритель Renishaw для инструмента
• Автоматический деталеулавливатель
• Два года гарантии на компоненты SIEMENS

Комплектация основная
• Приводная ось С
• Программируемое перемещение задней бабки
• Транспортер для удаления стружки
• Автоматический измеритель инструмента Renishaw
• Система охлаждения
• Дополнительная мобильная панель управления
• Система охлаждения масла
• Вспомогательный инструмент
• Гидравлический сменщик инструмента VDI 40 Sauter
• Деталеулавливатель
• Гидравлический 3-х кулачковый патрон Ø 250 мм S 750K
• Система внутреннего охлаждения шпинделя CTS 20 бар
• Автоматический дверной доводчик



ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
ɸʨʪ. 3515170
ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʪʘʥʠʥʦʡ

600 ʤʤ

ß ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʘʜ 
ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 450 ʤʤ

ß ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 88 ʤʤ
ʈʄʎ 1250 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʚʨʘʱʝʥʠʷ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʦʩʥʦʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ

10-3000 ʦʙ/ʤʠʥ 

30 ʢɺʪ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ ʄʊ 5

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ X 305 ʤʤ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʧʦ ʦʩʠ Z 1250 ʤʤ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ 
X 24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʘʯʠ ʧʦ ʦʩʠ 
Z

24000 ʤʤ/ʤʠʥ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ 
ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ

Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʦʯʥʦʩʪʴ ʧʦʚʪʦʨʝʥʠʷ Ñ 0,005 ʤʤ

ʊʠʧ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʩʤʝʥʳ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ

ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ; Sauter VDI40 
ʩ ʧʨʠʚʦʜʥʳʤ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʤ

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʩʣʦʪʦʚ ʜʣʷ 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʚ 12 ʰʪ

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ
Max ʚʳʩʦʪʘ, ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʟʮʘ 25 ʤʤ

Max ʜʠʘʤʝʪʨ ʭʚʦʩʪʦʚʠʢʘ ʩʚʝʨʣʘ 32 ʤʤ
ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 120 ʤʤ

ʊʠʧ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ ɻʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ X 11 ʅʤ
ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦ ʦʩʠ Z 27 ʅʤ

ʂʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 186 ʅʤ
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ 400 ɺ
ʌʘʟʳ 3 ʰʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 750 ɺʪ
ɽʤʢʦʩʪʴ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 185 ʣ

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 6500 ʢʛ
ɺʝʩ ʙʨʫʪʪʦ 6900 ʢʛ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 4614ʭ1856ʭ2016 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ) 5180ʭ2290ʭ2220 ʤʤ

http://www.optimum.nt-rt.ru || omt@nt-rt.ru

Ⱥɥɦɚɬɵ (7273)495-231 
Ⱥɧɝɚɪɫɤ (3955)60-70-56 
Ⱥɪɯɚɧɝɟɥɶɫɤ (8182)63-90-72 
Ⱥɫɬɪɚɯɚɧɶ (8512)99-46-04 
Ȼɚɪɧɚɭɥ (3852)73-04-60 
Ȼɟɥɝɨɪɨɞ (4722)40-23-64 
Ȼɥɚɝɨɜɟɳɟɧɫɤ (4162)22-76-07 
Ȼɪɹɧɫɤ (4832)59-03-52 
ȼɥɚɞɢɜɨɫɬɨɤ (423)249-28-31 
ȼɥɚɞɢɤɚɜɤɚɡ (8672)28-90-48 
ȼɥɚɞɢɦɢɪ (4922)49-43-18 
ȼɨɥɝɨɝɪɚɞ (844)278-03-48 
ȼɨɥɨɝɞɚ (8172)26-41-59 
ȼɨɪɨɧɟɠ (473)204-51-73 
ȿɤɚɬɟɪɢɧɛɭɪɝ (343)384-55-89 
ɂɜɚɧɨɜɨ (4932)77-34-06 
ɂɠɟɜɫɤ (3412)26-03-58 
ɂɪɤɭɬɫɤ (395)279-98-46 
Ʉɚɡɚɧɶ (843)206-01-48

Ʉɚɥɢɧɢɧɝɪɚɞ (4012)72-03-81 
Ʉɚɥɭɝɚ (4842)92-23-67
Ʉɟɦɟɪɨɜɨ (3842)65-04-62
Ʉɢɪɨɜ (8332)68-02-04
Ʉɨɥɨɦɧɚ (4966)23-41-49 
Ʉɨɫɬɪɨɦɚ (4942)77-07-48 
Ʉɪɚɫɧɨɞɚɪ (861)203-40-90 
Ʉɪɚɫɧɨɹɪɫɤ (391)204-63-61 
Ʉɭɪɝɚɧ (3522)50-90-47
Ʉɭɪɫɤ (4712)77-13-04
Ʌɢɩɟɰɤ (4742)52-20-81 
Ɇɚɝɧɢɬɨɝɨɪɫɤ (3519)55-03-13 
Ɇɨɫɤɜɚ (495)268-04-70
Ɇɭɪɦɚɧɫɤ (8152)59-64-93 
ɇɚɛɟɪɟɠɧɵɟ ɑɟɥɧɵ (8552)20-53-41 
ɇɢɠɧɢɣ ɇɨɜɝɨɪɨɞ (831)429-08-12 
ɇɨɜɨɤɭɡɧɟɰɤ (3843)20-46-81 
ɇɨɜɨɫɢɛɢɪɫɤ (383)227-86-73 
ɇɨɹɛɪɶɫɤ(3496)41-32-12

Ɉɦɫɤ (3812)21-46-40
Ɉɪɟɥ (4862)44-53-42 
Ɉɪɟɧɛɭɪɝ (3532)37-68-04 
ɉɟɧɡɚ (8412)22-31-16
ɉɟɪɦɶ (342)205-81-47 
ɉɟɬɪɨɡɚɜɨɞɫɤ (8142)55-98-37 
ɉɫɤɨɜ (8112)59-10-37 
Ɋɨɫɬɨɜ�ɧɚ�Ⱦɨɧɭ (863)308-18-15 
Ɋɹɡɚɧɶ (4912)46-61-64 
ɋɚɦɚɪɚ (846)206-03-16 
ɋɚɧɤɬ�ɉɟɬɟɪɛɭɪɝ �812)309-46-40 
ɋɚɪɚɧɫɤ (8342)22-96-24 
ɋɚɪɚɬɨɜ (845)249-38-78 
ɋɟɜɚɫɬɨɩɨɥɶ (8692)22-31-93 
ɋɢɦɮɟɪɨɩɨɥɶ (3652)67-13-56 
ɋɦɨɥɟɧɫɤ (4812)29-41-54 
ɋɨɱɢ (862)225-72-31 
ɋɬɚɜɪɨɩɨɥɶ (8652)20-65-13 
ɋɭɪɝɭɬ (3462)77-98-35

ɋɵɤɬɵɜɤɚɪ (8212)25-95-17 
Ɍɚɦɛɨɜ (4752)50-40-97 
Ɍɜɟɪɶ (4822)63-31-35 
Ɍɨɥɶɹɬɬɢ (8482)63-91-07 
Ɍɨɦɫɤ (3822)98-41-53 
Ɍɭɥɚ (4872)33-79-87 
Ɍɸɦɟɧɶ (3452)66-21-18 
ɍɥɚɧ�ɍɞɷ (3012)59-97-51 
ɍɥɶɹɧɨɜɫɤ (8422)24-23-59 
ɍɮɚ (347)229-48-12 
ɏɚɛɚɪɨɜɫɤ (4212)92-98-04 
ɑɟɛɨɤɫɚɪɵ (8352)28-53-07 
ɑɟɥɹɛɢɧɫɤ (351)202-03-61 
ɑɟɪɟɩɨɜɟɰ (8202)49-02-64 
ɑɢɬɚ (3022)38-34-83 
əɤɭɬɫɤ (4112)23-90-97 
əɪɨɫɥɚɜɥɶ (4852)69-52-93

Ɋɨɫɫɢɹ  +7(495)268-04-70 Ʉɚɡɚɯɫɬɚɧ  +7(7172)727-132 Ʉɢɪɝɢɡɢɹ  +996(312)96-26-47

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 

http://www.optimum.nt-rt.ru
mailto:omt@nt-rt.ru
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