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Техническое описание 
Инструментальные фрезерные станки 

Станок инструментальный фрезерный Optimum MX2 

 

Главные аргументы: качество, эффективность и цена 

1. Инструментальный фрезерный станок с горизонтальным и вертикальным столами и 
УЦИ 

2. Жесткая массивная конструкция из высококачественного серого чугуна 

3. Вертикальный и горизонтальный шпиндели 

4. Вертикальный и горизонтальный координатные столы 

5. Автоматическая подача по осям X, Y, Z с быстрым ходом 

6. Компактная конструкция и удобное расположение всех органов управления с правой стороны 
станка 

7. Центральная система смазки направляющих 

8. Цифровая индикация перемещений по всем осям 

9. Закаленные направляющие 
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10. Высокая жесткость и точно обработанная поверхность координатных столов 

11. Большеразмерные маховики с хорошо читаемыми шкалами 

12. Большой ход пиноли 80 мм 

13. Наклон вертикальной фрезерной головки влево/вправо 

14. Оснащен светодиодным станочным светильником Optimum 

15. Система подачи СОЖ со встроенным баком 

16. Стабильные прямоугольные направляющие по осям Y и Z 

17. Эргономичная поворотная панель управления OPTI 

18. Большие возможности по очень хорошей цене 

   

Горизонтальный хобот Панель управления Ограждение стола 

Горизонтальный хобот Ø32 мм для 
работы дисковыми фрезами 

Фирменная панель управления 
Optimum со встроенным УЦИ 

Удобное и эргономичное 
ограждение рабочего стола для 

защиты от стружки и СОЖ 

Основные технические характеристики станка. 

Модель MX2 

Номер арт. 334 6120 

Технические характеристики 

Электропитание 

Электропитание 380 В ~50 Гц 

Общая потребляемая мощность 4 кВт 

Привод шпинделя 2,2 кВт 

Привод подачи 0,55 кВт 

Насос подачи СОЖ 125 Вт 

Параметры инструмента 

Максимальный диаметр рассверливания в стали 32 мм 

Максимальный диаметр сверления в стали 28 

Максимальный диаметр торцевой фрезы 80 мм 

Максимальный диаметр концевой фрезы 20 мм 

Вертикальный шпиндель 

Конец вертикального шпинделя ISO 40 (DIN 2080) 

Частота вращения вертикального шпинделя 40 - 1600 об/мин 

Количество ступеней 12 

Ход пиноли 80 мм 

Вылет оси шпинделя, макс. 680 мм 

Расстояние шпиндель - стол 60 - 440 мм 

Наклон фрезерной головки ± 60° 



Горизонтальный шпиндель 

Конец горизонтального шпинделя ISO 40 (DIN 2080) 

Частота вращения горизонтального шпинделя 40 - 1600 об/мин 

Количество ступеней 12 

Расстояние шпиндель - стол 35 - 410 мм 

Горизонтальный координатный стол 

Размер горизонтального стола 750 х 320 мм 

Размер Т-образных пазов 14 мм 

Расстояние между пазами 63 мм 

Количество пазов 5 

Максимальная нагрузка на стол 300 кг 

Вертикальный координатный стол 

Размер вертикального стола 830 х 225 мм 

Размер Т-образных пазов 14 мм 

Расстояние между пазами 126 мм 

Количество пазов 2 

Ось Х 

Перемещение (автоматическое) 405 мм 

Рабочая подача 8 - 310 мм/мин 

Количество скоростей 12 

Быстрый ход 1000 мм/мин 

Ось Y 

Перемещение (автоматическое) 200 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Ось Z 

Перемещение (автоматическое) 390 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Габаритные размеры 

Длина 1880 мм 

Ширина 2200 мм 

Высота 1950 мм 

Масса станка 1100 кг 

Комплект поставки: 

1. Горизонтальный хобот Ø32 мм 

2. Переходная оправка ISO40 / МК1 

3. Переходная оправка ISO40 / МК2 

4. Переходная оправка ISO40 / МК3 

5. Комплект инструмента для обслуживания 

6. Руководство по эксплуатации на русском языке 



Станок инструментальный фрезерный Optimum MX3 

 

Главные аргументы: качество, эффективность и цена 

1. Инструментальный фрезерный станок с горизонтальным и вертикальным столами и 
УЦИ 

2. Жесткая массивная конструкция из высококачественного серого чугуна 

3. Вертикальный и горизонтальный шпиндели 

4. Вертикальный и горизонтальный координатные столы 

5. Автоматическая подача по осям X, Y, Z с быстрым ходом 

6. Компактная конструкция и удобное расположение всех органов управления с правой стороны 
станка 

7. Центральная система смазки направляющих 

8. Цифровая индикация перемещений по всем осям 

9. Закаленные направляющие 

10. Высокая жесткость и точно обработанная поверхность координатных столов 

11. Большеразмерные маховики с хорошо читаемыми шкалами 

12. Большой ход пиноли 80 мм 

13. Наклон вертикальной фрезерной головки влево/вправо 

14. Оснащен светодиодным станочным светильником Optimum 

15. Система подачи СОЖ со встроенным баком 

16. Стабильные прямоугольные направляющие по осям Y и Z 

17. Эргономичная поворотная панель управления OPTI 

18. Большие возможности по очень хорошей цене 



   

 

Горизонтальный хобот 
Установка оборотов 

шпинделя 
Панель управления  

Горизонтальный хобот 
Ø32 мм для работы 
дисковыми фрезами 

Удобная и наглядная 
установка оборотов 

шпинделя 

Фирменная панель 
управления Optimum со 

встроенным УЦИ 
 

Основные технические характеристики станка. 

Модель MX3 

Номер арт. 334 6130 

Технические характеристики 

Электропитание 

Электропитание 380 В ~50 Гц 

Общая потребляемая мощность 5 кВт 

Привод шпинделя 2,2 кВт 

Привод подачи 0,75 кВт 

Насос подачи СОЖ 90 Вт 

Параметры инструмента 

Максимальный диаметр рассверливания в стали 32 мм 

Максимальный диаметр сверления в стали 28 

Максимальный диаметр торцевой фрезы 90 мм 

Максимальный диаметр концевой фрезы 20 мм 

Вертикальный шпиндель 

Конец вертикального шпинделя ISO 40 (DIN 2080) 

Частота вращения вертикального шпинделя 40 - 2000 об/мин 

Количество ступеней 18 

Ход пиноли 80 мм 

Вылет оси шпинделя, макс. 425 мм 

Расстояние шпиндель - стол 50 - 410 мм 

Наклон фрезерной головки ± 45° 

Горизонтальный шпиндель 

Конец горизонтального шпинделя ISO 40 (DIN 2080) 

Частота вращения горизонтального шпинделя 40 - 2000 об/мин 

Количество ступеней 18 

Расстояние шпиндель - стол 85 - 445 мм 

Горизонтальный координатный стол 

Размер горизонтального стола 750 х 320 мм 

Размер Т-образных пазов 14 мм 

Расстояние между пазами 63 мм 

Количество пазов 5 



Максимальная нагрузка на стол 300 кг 

Вертикальный координатный стол 

Размер вертикального стола 830 х 225 мм 

Размер Т-образных пазов 14 мм 

Расстояние между пазами 63 мм 

Количество пазов 3 

Ось Х 

Перемещение (автоматическое) 400 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Ось Y 

Перемещение (автоматическое) 300 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Ось Z 

Перемещение (автоматическое) 390 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Габаритные размеры 

Длина 1880 мм 

Ширина 2200 мм 

Высота 1920 мм 

Масса станка 1300 кг 

Комплект поставки: 

1. Горизонтальный хобот Ø32 мм 

2. Переходная оправка ISO40 / МК1 

3. Переходная оправка ISO40 / МК2 

4. Переходная оправка ISO40 / МК3 

5. Комплект инструмента для обслуживания 

6. Руководство по эксплуатации на русском языке 



Станок инструментальный фрезерный Optimum MX4 

 

Главные аргументы: качество, эффективность и цена 

1. Инструментальный фрезерный станок с горизонтальным и вертикальным столами и 
УЦИ 

2. Жесткая массивная конструкция из высококачественного серого чугуна 

3. Вертикальный и горизонтальный шпиндели 

4. Вертикальный и горизонтальный координатные столы 

5. Автоматическая подача по осям X, Y, Z с быстрым ходом 

6. Компактная конструкция и удобное расположение всех органов управления с правой стороны 
станка 

7. Центральная система смазки направляющих 

8. Цифровая индикация перемещений по всем осям 

9. Закаленные направляющие 

10. Высокая жесткость и точно обработанная поверхность координатных столов 

11. Большеразмерные маховики с хорошо читаемыми шкалами 

12. Большой ход пиноли 80 мм 

13. Наклон вертикальной фрезерной головки влево/вправо 

14. Оснащен светодиодным станочным светильником Optimum 

15. Система подачи СОЖ со встроенным баком 

16. Стабильные прямоугольные направляющие по осям Y и Z 

17. Эргономичная поворотная панель управления OPTI 

18. Большие возможности по очень хорошей цене 



   

 

Горизонтальный хобот 
Установка оборотов 

шпинделя 
Панель управления  

Горизонтальный хобот 
Ø32 мм для работы 
дисковыми фрезами 

Удобная и наглядная 
установка оборотов 

шпинделя 

Фирменная панель 
управления Optimum со 

встроенным УЦИ 
 

Основные технические характеристики станка. 

Модель MX4 

Номер арт. 334 6140 

Технические характеристики 

Электропитание 

Электропитание 380 В ~50 Гц 

Общая потребляемая мощность 6 кВт 

Привод шпинделя 3 кВт 

Привод подачи 1,1 кВт 

Насос подачи СОЖ 90 Вт 

Параметры инструмента 

Максимальный диаметр рассверливания в стали 32 мм 

Максимальный диаметр сверления в стали 28 

Максимальный диаметр торцевой фрезы 90 мм 

Максимальный диаметр концевой фрезы 20 мм 

Вертикальный шпиндель 

Конец вертикального шпинделя ISO 40 (DIN 2080) 

Частота вращения вертикального шпинделя 40 - 2000 об/мин 

Количество ступеней 18 

Ход пиноли 80 мм 

Вылет оси шпинделя, макс. 540 мм 

Расстояние шпиндель - стол 55 - 445 мм 

Наклон фрезерной головки ± 45° 

Горизонтальный шпиндель 

Конец горизонтального шпинделя ISO 40 (DIN 2080) 

Частота вращения горизонтального шпинделя 40 - 2000 об/мин 

Количество ступеней 18 

Расстояние шпиндель - стол 95 - 475 мм 

Горизонтальный координатный стол 

Размер горизонтального стола 800 х 400 мм 

Размер Т-образных пазов 14 мм 

Расстояние между пазами 63 мм 

Количество пазов 6 



Максимальная нагрузка на стол 300 кг 

Вертикальный координатный стол 

Размер вертикального стола 1060 х 250 мм 

Размер Т-образных пазов 14 мм 

Расстояние между пазами 63 мм 

Количество пазов 3 

Ось Х 

Перемещение (автоматическое) 500 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Ось Y 

Перемещение (автоматическое) 400 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Ось Z 

Перемещение (автоматическое) 400 мм 

Рабочая подача 10 - 380 мм/мин 

Количество скоростей 18 

Быстрый ход 1200 мм/мин 

Габаритные размеры 

Длина 2190 мм 

Ширина 2400 мм 

Высота 1950 мм 

Масса станка 1600 кг 

Комплект поставки: 

1. Горизонтальный хобот Ø32 мм 

2. Переходная оправка ISO40 / МК1 

3. Переходная оправка ISO40 / МК2 

4. Переходная оправка ISO40 / МК3 

5. Комплект инструмента для обслуживания 

6. Руководство по эксплуатации на русском языке 
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